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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Achtung

Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.
Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Aufzdhlung, besonders zu beachten
* Aufzahlung
- Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programmes:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder, weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerét ist eine Systemkomponente zur Herstellung von dentalen Ségeschnittmodellen mit einer
Kunststoffplatte als Basistrager.

Das Gerat dient dazu, konische Bohrungen in diese Kunststoffplatten aus POM vorzunehmen.

Bestimmungswidrige Verwendung

Es dirfen ausschlieBlich Kunststoffplatten aus POM verwendet werden. Das Gerat ist nicht geeignet,
Kunststoffplatten aus PMMA (Plexiglas) oder anderen Materialien zu bohren.

Das Geréat ist nicht dazu geeignet, um in Gips zu bohren.

Die Verwendung von Zubehor (z.B. Bohrer, Plattenhalter, Kunststoffplatten) anderer Hersteller kann zu
erhdhtem Einstellungsaufwand fuhren.

Umgebungsbedingungen fiir den sicheren Betrieb

Das Gerat darf nur betrieben werden:

* in Innenrdumen,

* bis zu einer Héhe von 2.000 m Uber Meereshoéhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht grofier als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu ge-

wabhrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempe-
raturen Uber 40 °C [104 °F] darf das Geréat nicht betrieben werden.

-3-
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Umgebungsbedingungen fur Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
» Umgebungstemperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Geréat nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes iibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden. In
Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehause (wie z.B. Bedienfolie) regelma-
Rig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schldauchen oder Gehduseteilen oder anderen De-
fekten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
Einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Spezifische Hinweise

Achtung! Laserstrahlung! Laser Klasse 2! Nicht direkt in den Strahl blicken! Nicht in Strahlen bli-
cken, die an spiegelnden Oberflachen reflektiert werden.

Bei angeschlossener Spannungsversorgung nie an den Bohrer fassen. Bei unvermitteltem Anlauf
des Bohrgerates besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren oder losen bzw. weiten Bekleidungsteilen am AUTO spin arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwickeln besteht Verletzungsgefahr.

Nicht an den drehenden Bohrer fassen.

Bedienung des Gerits nur mit aufliegendem Plattenhalter mit eingesetzter Kunststoffplatte. Verlet-
zungsgefahr durch drehenden Bohrer.

Bei Betrieb nicht unter den Bohrtisch fassen, Quetschgefahr.

Bei Betrieb nicht zwischen Bohreraufnahme und Bohrtisch fassen, Quetschgefahr. Verletzungsge-
fahr durch drehenden Bohrer.

Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Gerat darf nicht von Personen benutzt werden, die aufgrund eingeschrankter physischer, sensorischer
oder geistiger Fahigkeit nicht in der Lage sind, das Gerat sicher zu bedienen.

Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, dirfen nur von einer Elektrofach-
kraft durchgefiihrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.



» das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsmangel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
» das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente
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Lieferumfang

AUTO spin

Bohrer

Plattenhalter

Abdruckhalter

Level Controller

Einstellwerkzeug fiir Bohrtiefe (Schraubendreher Torx T5)
Werkzeug fur Bohrerfixierung (Winkelschlissel Torx T10)
Aufklebersatz Laser

Quick Start Guide

AUTO spin System Bildanleitung

Zubehor

1860 0100 AUTO spin Basisplatte Standard Set (100 Stk.)
1860 0200 AUTO spin Basisplatte Komfort Set (100 Stk.)
1860 0300 AUTO spin Sekundarplatte Set (50 Stk.)

1860 0400 AUTO spin Silikonknetmasse 1 kg

1860 0500 AUTO spin Konus-Pinbohrer

1860 0600 AUTO spin Universalplattenhalter

1860 0700 AUTO spin Universalabdruckhalter

3692000 AUTO spin Konus-Pin (1.000 Stk.)

JEL I (UL I UL U I UL U I UL UL §

Inbetriebnahme

Auspacken

= Entnehmen Sie das Gerat und die Zubehorteile dem Versandkarton.
= Prufen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (siehe Kapitel ,3.2 Lieferumfang®).

Aufstellen

= Stellen Sie das Gerat auf eine ebene, stabile Unterlage.
Gerat nicht am Laserarm anheben oder tragen.

,Warnhinweis Laser* auswechseln

= Losen Sie den Warnhinweis Laser in Ihrer Landessprache vom Aufklebersatz und tberkleben Sie den
vorhandenen Warnhinweis (5, Abb. 1).

Elektrischer Anschluss

Uberpriifen Sie vor dem elektrischen Anschluss, dass die Spannungsangabe auf dem Typenschild
mit der ortlichen Spannungsversorgung iibereinstimmt.

= Netzkabel entrollen und Netzstecker in Steckdose der Gebaudeinstallation einstecken.

Startposition anfahren
Wenn sich der Bohrmotor nicht in seiner Startposition befindet, wird dies nach dem Einstecken des Netz-
steckers erkannt und angezeigt:
In diesem Fall:
+ blinkt die Betriebsanzeige (3, Abb. 1).
— Beide Bedientasten (6, Abb. 1) driicken und gedriickt halten.
+ Der Bohrmotor bewegt sich langsam bis zur Startposition.

¢ Sobald die Startposition erreicht ist bleibt der Motor stehen und die Betriebsanzeige leuchtet dauer-
haft.



5.1 Ein- / Ausschalten

Bedienung

Das Gerat wird durch Driicken einer der Bedientasten (6) ein-
und ausgeschaltet.

= Gerat einschalten, eine Bedientaste kurz driicken.
¢ Die Betriebsanzeige (3, Abb. 1) leuchtet.
¢ Der Ziellaser (1, Abb. 1) leuchtet.
= Gerat ausschalten, eine Bedientaste (6) ca. 2 Sek. driicken.
+ Die Betriebsanzeige (3) erlischt.
¢ Der Ziellaser (1) erlischt.

5.1.1 Auto Off

5.2 Level Controller

Das Gerat enthalt zusatzlich eine automatische Abschaltung. Wird fiir einen Zeitraum von 3 Minuten nicht
mit dem Gerat gearbeitet, schaltet es sich automatisch aus.

Durch Driicken einer der Bedientasten (6) wird das Gerat wieder eingeschaltet.

Der Level Controller (10) ermdglicht eine sichere Planung der
fertigen Modellsituation.

» Keine Kollisionen des Pins mit dem Abdruck.

» Keine ungleichmafigen oder zu hohen Zahnkranze.

Der Hub der Peilspitze (20) im Level Controller entspricht einer
Pinlange von 14 mm.

Dazu:
= Gummiabdeckung der Offnung des Level Controllers (4) &ffnen.
= Level Controller in Offnung einsetzen, bis er vollstandig aufsitzt.

Die weitere Handhabung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
AUTO spin System Bildanleitung.

5.3 Bohren

= Arbeitsschritte zur Modellerstellung vor dem Bohren gemaf beiliegender AUTO spin System Bildanlei-
tung ausfiihren.

= Die vorbereitete Einheit (Platten- und Abdruckhalter mit Abdruck und Kunststoffplatte) auf Bohrtisch
platzieren.

= So ausrichten, dass der Ziellaser im Abdruck die Position des gewuinschten Pin-Lochs anzeigt.
= Zum Ausl6sen des Bohrvorgangs beide Bedientasten (6, Abb. 1) gleichzeitig driicken.

+ Die Haltemagnete fixieren den Plattenhalter in der gewiinschten Position.

+ Der Bohrmotor startet und bohrt ein Loch von unten in die Kunststoffplatte.

+ Der Bohrmotor kehrt in seine Startposition zurlick und stoppt.

+ Die Haltemagnete geben den Plattenhalter wieder frei.

' Achtung
H Gefahr des Bohrerbruchs.
» Beim Ausrichten des Ziellasers immer darauf achten, dass nicht in den Plattenhalter oder in die
Metallscheibe der Kunststoffplatte gebohrt wird.
» Bei mehrfacher Verwendung der Kunststoffplatte darauf achten, dass ausreichend Abstand zu
bereits vorhandenen Bohrlochern besteht.

i Kunststoffspdne, die am Bohrer anhaften, regelméBig entfernen.

Lose Kunststoffspdne vom Bohrtisch entfernen.

N,



5.4 Bohrtiefe einstellen

= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.
= Bohrer entnehmen (siehe Kap. 6.2).

= Einstellwerkzeug fiur Bohrtiefe (11) von oben in Bohrfutter ein-
fihren und innenliegende Anschlagschraube einstellen:

= links drehen

¢ Lochdurchmesser wird groRer.

¢ Pin sitzt tiefer in Kunststoffplatte.
= rechts drehen

¢ Lochdurchmesser wird kleiner.

+ Pin sitzt nicht so tief in Kunststoffplatte.
Eine ganze Umdrehung der Anschlagschraube dndert die Bohrtiefe um 0,45 mm.

-
(4
o  Fine praktikable Einstellung ist erreicht, wenn der eingesetzte Pin bei gewiinschtem Einpress-
[ 4 druck biindig mit der Kunststoffplatte abschlief3t.

Verédndert sich die Einstellung der Anschlagschraube (Bohrtiefe) selbststidndig, muss die An-
schlagschraube gewechselt werden.

N,

6 Reinigung / Wartung

& Das Gerat enthalt im Inneren keine Teile, die einer Wartung bediirfen.

6.1 Reinigung

= Zum Reinigen das Gerat auflien nur feucht abwischen.

= Lose Kunststoffspane regelmafig entfernen.

Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

6.2 Bohrer wechseln

= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

= Bohreraufnahme mit den Fingern drehen, bis die Markierung auf
dem Bohrfutter zur Seite zeigt.

= Mit dem Winkelschllssel (12) die Schraube der Befestigung
I6sen, bis der Bohrer sich bewegt (ca. 1/2 Umdrehung).

= Bohrer nach oben herausnehmen.
= Neuen Bohrer einsetzen.
= Schraube der Befestigung wieder fest anziehen.

Schraube bis zum Anschlag eindrehen und mit einer
ca. 1/8 Umdrehung festziehen.

N,

Bei nicht ausreichend befestigtem Bohrer kann es zu einer
Unterbrechung des Bohrvorgangs kommen.

N,

AusschlieBlich Bohrer mit einem Schaftdurchmesser von
3 mm (+ 0/- 6 u) verwenden.

N,




6.3 Ersatzteile

Verschleil- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter

www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 18600000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleiteile, Verbrauchsteile)

sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Geréate-

Typenschild.

7  Storungen beseitigen

Fehler Ursache

Abhilfe

Die Betriebsanzeige (3)
blinkt. der Startposition.

» Der Bohrmotor befindet sich nicht in

» Beide Bedientasten driicken, bis der Bohrmotor seine
Startposition erreicht hat (siehe Kap. 4.5).

terbrochen und die Be- gen.
triebsanzeige (3) blinkt.

* Bohrer gebrochen.

Bohrvorgang wurde un- | ¢ Bohrer nicht ausreichend angezo-

+ Beide Bedientasten drlcken, bis der Bohrmotor seine
Startposition erreicht hat (siehe Kap. 4.5).
* Schraube der Befestigung nachziehen (siehe Kap. 6.2).

» Bohrer wechseln.

Plattenhalter bewegt * Zu geringe Magnetkraft durch
sich beim Bohren, hebt Kunststoffspéne zwischen
ab. Magneten und Plattenhalter.

* Kunststoffspane auf Bohrtisch und unter Plattenhalter
entfernen.

Bohrtiefe dndert sich.
nicht mehr ausreichend.

* Hemmung der Anschlagschraube

» Neue Anschlagschraube verwenden.

Nach einem Bohrer-
wechsel weicht die
Bohrtiefe weit von der
vorherigen ab, obwohl
ein Bohrer derselben
Liange verwendet wird.

nicht mehr ausreichend.

* Hemmung der Anschlagschraube

* Neue Anschlagschraube verwenden.

Bohrer kann nicht von » Bohrer war nicht ausreichend
Hand enthommen wer-

den. gefressen.

angezogen und hat im Bohrfutter

* Zum Bohrer entnehmen eine Zange verwenden. Bohrer
nicht wieder einsetzen, Bohrer entsorgen.

8 Technische Daten

Nennspannung 230V 120 V 100 V
Zulassige Netzspannung: 220 - 240V 120 V 100 V
Netzfrequenz: 50/60 Hz

Leistungsaufnahme:

- Zwischen den Bohrungen: 1,5W

- Wahrend der Bohrung, ca.: 115 W

Laser:

- Laser-Klasse: 2

- Wellenlange: 630 - 680 nm

- Ausgangsleistung PO, max.: <1 mW

LpA *): <70dB (A)

Male (Breite x Hohe x Tiefe):

180 x 368 x 275 mm
[7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Zulassiger Bohrer-Schaftdurchmesser:

3,00mm+0/-0,006 mm

Gesamtlange des Bohrers (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch}

Gewicht:

7,6 kg [16.8 Ibs]

*)  Schalldruckpegel nach DIN EN ISO 11202




10
10.1

10.1.1

10.1.2

Garantie
Bei sachgemaRer Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Gerats eine Garantie von
3 Jahren.

Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleiliteile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei iber ge-
sundheitsgefahrliche Riickstadnde im Gerat zu informieren.

Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht liber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behdrden Uiber die ordnungsgemafe Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fiir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zuriickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-10 -



Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieRBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
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Introduction

Symbols used

This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning:
Danger
Immediate risk of injury. Consult accompanying documents!

Electrical current
This indicates a risk of injury due to electrical current.

Laser
Do not look into the laser beam.

Caution
Risk of damage to the unit if the instruction is not followed.

Notice
A general notice that improves and eases use.

The appliance complies with applicable EU directives.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive 2002/96/EC
(WEEE directive).

List, special attention
* List

- List
= Instruction / required action / entry / order of tasks:

You are prompted to perform the specified action in the given order.

¢ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:

The device or program responds to your action or because a particular event occurred.

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Correct use of the unit

The device is a system component for the production of dental section models with a plastic plate as base
support.

The device is used to make conical holes in these plastic plates made of POM.

Unapproved Use

Only plastic plates made of POM may be used. The device is not suitable for drilling plastic plates of
PMMA (Plexiglas) or other materials.

The device is not suitable to drill in plaster.

The use of accessories (for ex. drill, plate holder, acrylic plates) supplied by other manufacturers may
lead to increased adjustment efforts.

Ambient conditions for safe operation

The appliance should only be operated:

* indoors,

* up to 2,000 meters above sea level,

» at an ambient temperature of 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

+ at a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], linear reduction up to 50 % relative humidity
at 40 °C [104 °F] ),

+ with mains electricity supply provided that the voltage fluctuation is within 10 % of the rated value,

» with Pollution Degree 2,

» with Overvoltage Category Il.

*) The unit can be used at a temperature of 5 - 30 °C [41 - 86 °F] and at a humidity of up to 80 %. At temperatures of
31 -40 °C [87.8 - 104 °F] the humidity must reduce proportionately to ensure that the unit can be operated (e.g. at
35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The unit should not be operated at temperatures
above 40 °C [104 °F].
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2.4 Ambient conditions for storage and transport

For storage and transport, the following ambient conditions must be maintained:
» ambient temperature of -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» Maximum relative humidity 80 %.

2.5 Hazards and Warnings

VAN

2.5.1 General information

Granted protection is not given any longer in case the unit is not operated according to the in-
struction manual on hand.
The unit should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system. Any
modification required should only be carried out by an electrician.
The unit should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of re-
gional mains voltage.
The unit should only be plugged into earthed sockets.
The mains socket should be easily accessible.
Disconnect the unit from the mains before working on electrical parts.
It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are the
regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE 0701-0702
(Association for Electrical & Electronic Technology).
» Regularly check connecting cables (such as power cables), hoses and housing (for example, the

control panel) for damage (for example, kinks, tears, porosity) or deterioration due to aging.

Do not operate units with damaged connection cables, hoses or housing parts or other defects!
» Damaged equipment must be taken out of service immediately. Disconnect from mains and secure
against being switched on again. Send the device in for repair!
Observe national accident prevention regulations!
Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

vVvyvyVYy V VvV V
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2.5.2 Specific information

» Caution Laser beam Class 2 laser. Do not look directly into the beam!
Do not look into the beams reflected by specular surfaces.
» Never touch the drill while the unit is connected to the power supply. Inadvertently starting the
unit can result in injury!
» Always keep long hair, loose or wide sleeves or other clothing away from the AUTO spin. Hair or
clothing can be pulled into and wrapped up on the grinding wheel, resulting in injury!
Do not touch the rotating drill.
Operation of the device only with the plate holder in place and plastic plate inserted.
Risk of injury from rotating drill.
Do not reach under the drilling table during operation, risk of crushing.
Do not grasp between the drill bit and the drill table during operation, risk of crushing. Risk of
injury from rotating drill.

vy

vy

2.6 Approved personnel

The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Unit must not be used by persons with restricted physical, sensory or mental capabilities, or those lacking
the relevant operating experience.

Repairs that are not specified in these operating instructions should only be carried out by an electrician.

2.7 Liability Exclusion

Renfert GmbH is not liable for claims for compensation or claims under guarantee if:

the product is used for purposes other than those stated in the operating instructions.

the product is modified in any way — apart from modifications described in the operating instruc-
tions.

the product has not been repaired by a specialist firm or original Renfert replacement parts have
not been used.

there is continued use of the product despite obvious safety defects or damage.

the product has been subjected to mechanical knocks or has been dropped.

vy VvV VY



Product description

Assemblies and functional elements

NOoO abh ON-

Target laser

Drilling table with holding magnets
Operating indicator

Opening for level controller

Laser warning

Operating key, left / right

Power cord with mains plug

<
~

/ 5
1
/ 6
ﬂ 10
Renfert 12

AUTO spin

8 Plate holder
9 Impression holder
10 Level controller

11 Adjusting tool for drilling depth
(screwdriver Torx T5)

12 Tool for drill fixing
(L-key Torx T10)

g
6 < ~

10

12

Fig. 1
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4.5

Standard Delivery

AUTO spin

Drill

Plate holder

Impression holder

Level controller

Adjusting tool for drilling depth (screwdriver Torx T5)
Tool for drill fixing (L-key Torx T10)
Laser sticker set

Quick Start Guide

AUTO spin system illustrated manual

JEL I (L U UL U I UL U I UL G §

Accessories

1860 0100 AUTO spin Base plate standard (100 pcs.)
1860 0200 AUTO spin Base plate comfort (100 pcs.)
1860 0300 AUTO spin Secondary plate (50 pcs.)
1860 0400 AUTO spin Silicone putty 1 kg

1860 0500 AUTO spin Cone pin drill

1860 0600 AUTO spin Universal plate holder

1860 0700 AUTO spin Universal impression holder
3692000 AUTO spin Cone pin (1.000 pcs.)

Commissioning
Unpacking

= Remove the device and accessories from the shipping box.
= Check the delivery for completeness (see Chapter “3.2 Standard Delivery”)

Setup

= Place the unit on a flat, stable surface.
Do not lift or carry the device by the laser arm.

Replacing the "Laser warning"

= Remove the laser warning in your language from the sticker set and cover over the existing warning
label (5, Fig. 1).

Electrical connection

Before making the electrical connection, check that the voltage indicated on the rating plate
matches the local voltage supply.

= Unroll the power cord and insert the power plug into the building wall socket.

Moving to the start position

If the drill motor is not in its starting position, this is identified and displayed after plugging in the mains
plug:
In this case:
¢ The operating indicator (3, Fig. 1) flashes.
= Press and hold both operating keys (6, Fig. 1).
¢ The drill motor slowly moves to the starting position.

¢ As soon as the start position is reached, the motor stops and the operating indicator lights up perma-
nently.



5.1 Power on / off

Operation

The device is switched on and off by pressing one of the operating
keys (6).
= To switch on the device, briefly press an operating key.

¢ The operating indicator (3, Fig. 1) lights up.

¢ The target laser (1, Fig. 1) lights up.

= To switch off the device, press an operating key (6) for ap-
prox. 2 sec.

+ The operating indicator (3) goes off.
+ The target laser (1) goes out.

5.1.1 Auto Off

5.2 Level controller

The device also includes an automatic shutdown feature. If the device is not used for 3 minutes, it turns
off automatically.

Pressing one of the operating keys (6) turns the unit back on.

The level controller (10) enables safe planning of the finished
model situation.

* No collisions of the pin with the impression.

* No uneven or too high dental arches.

The stroke of the gauge tip (20) in the level controller corresponds
to a pin length of 14 mm.

To do so:
= Open the rubber cover of the opening of the level controller (4).
= Insert the level controller into the opening until it is fully seated.

For further handling, please refer to the enclosed AUTO spin sys-
tem illustrated manual.

5.3 Drilling

= Carry out the work steps for creating the model prior to drilling according to the enclosed AUTO spin
system illustrated manual.

= Place the prepared unit (plate and impression holder with impression and plastic plate) on the drilling
table.

= Align so that the target laser points on the position of the desired pin hole in the impression.
= Press both operating keys (6, Fig. 1) simultaneously to initiate the drilling process.

+ The holding magnets secure the plate holder in the desired position.

+ The drill motor starts and drills a hole from below into the plastic plate.

¢ The drill motor returns to its start position and stops.

¢ The holding magnets release the plate holder.

' Caution
. Danger of drill breakage.
» When aligning the target laser, always make sure that the plate holder or metal disc of the plastic
plate do not get drilled.
» If the plastic plate is to be used several times, ensure that there is a sufficient distance to already
existing drill holes.

i Regularly remove plastic chips that get stuck to the drill.

Remove loose plastic chips from the drill table.

N,
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Adjusting the drilling depth
= Switch off the device and disconnect it from the power supply.

= Remove drill (see Chapter 6.2).

= Insert the drilling depth adjusting tool (11) into the drill chuck
from above and adjust the stop screw on the inside:

=turn left

¢ Drill hole diameter gets larger.

¢ Pin sits deeper in plastic plate.
= turn right

¢ Drill hole diameter get smaller.

+ Pin sits more shallow in plastic plate.
One entire revolution of the stop screw changes the drilling depth by 0.45 mm.

1"

Fig. 4

A practicable setting is achieved when the inserted pin is flush with the plastic plate when the
desired press-in pressure is applied.

If the setting of the stop screw (drilling depth) changes on its own, the stop screw must be re-
placed.

Cleaning / Maintenance

The device does not contain any internal parts that require maintenance.

Cleaning

= Only wipe the housing with a damp cloth.
= Regularly remove loose plastic chips.
Do not use solvents or abrasive cleaners.

Changing the drill

= Switch off the device and disconnect it from the power supply.

= Turn the drill mount with your fingers until the mark on the drill
chuck points to the side.

= Use the L-key (12) to loosen the fastening screw until the drill
moves (about 1/2 turn).

= Remove drill upwards.
= Insert new drill.
= Re-tighten fastening screw.

Screw in the screw as far as it will go and then tighten about
1/8 turn.

If the drill is not sufficiently secured, the drilling process may
be interrupted.

Only use a drill with a shaft diameter of 3mm (+ 0/- 6 ).




6.3  Spare parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part

list in the internet at www.renfert.com/p918.
Enter the following item number: 18600000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts sub-
ject to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

7

Troubleshooting

Error

Cause

Solution

The operating indicator (3)
flashes.

* The drill motor is not in the starting
position.

* Press both operating keys until the drill motor has
reached its starting position (see Chapter 4.5).

The drilling process has been
interrupted and the operating
indicator (3) flashes.

« Drill not adequately tightened.

* Drill broken.

* Press both operating keys until the drill motor has
reached its starting position (see Chapter 4.5).
* Retighten screw of fastening (see Chapter 6.2).

» Change the drill.

Plate holder moves during drill-
ing, lifts up.

* Insufficient magnetic force due to
plastic chips between the magnet
and the plate holder.

* Remove plastic chips on the drilling table and
under the plate holder.

Drilling depth changes.

* Restraint of the stop screw is no
longer sufficient.

» Use new stop screw.

After a drill change, the drilling
depth deviates significantly
from the previous depth, even
though a drill of the same
length is used.

* Restraint of the stop screw is no
longer sufficient.

» Use new stop screw.

Drill cannot be removed by

hand.

« Drill was not sufficiently tightened
and seized up in the drill chuck.

» Use a pair of pliers to remove the drill. Do not
reinsert drill, discard drill.

8

Technical Data

Nominal voltage 230V 120 V 100 V
Permissible mains voltage: 220 - 240V 120V 100V
Mains frequency: 50 /60 Hz

Power consumption:

- Between the holes: 1.5W

- During the drilling, approx.: 1M15W

Laser:

- Laser class: 2

- Wavelength: 630 - 680 nm

- Output power PO, max.: <1mwW

LpA *): <70dB (A)

Dimensions
(width x height x depth):

180 x 368 x 275 mm
[7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Permissible drill shaft diameter:

3.00mm +0/-0.006 mm

Total drill length (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Weight:

7.6 kg [16.8 Ibs]

*)  Sound pressure level in accord. with DIN EN ISO 11202
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Guarantee

Renfert gives a 3-year guarantee on all parts of the device provided that the product is used in accor-
dance with the operating instructions.

The original sales invoice of the specialist depot is required for a claim under guarantee.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The guarantee is rendered void in the case of incorrect use, non-adherence to the operating, cleaning,
servicing or connection instructions, repairs carried out by the owner or repairs that are not carried out by
a specialist firm, use of replacement parts from another manufacturer or unusual or unapproved uses not
specified in the user guidelines.

Successful claims under guarantee do not extend the guarantee period.

Disposal Instructions

Disposal of the device

The unit should be disposed of by a specialist firm. The specialist firm must be informed of any hazardous
residue in the unit.

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not be disposed of in unsorted domestic
waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration
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Introduction

Symboles utilisés

Les symboles utilisés dans ce mode d’emploi ou apposés sur I'appareil ont les significations suivantes :
Danger
Risque immédiat de blessures graves. Tenir compte de la documentation d’accompagnement !

Tension électrique
Dangers liés a la présence d’une tension électrique.

Laser
Ne pas regarder dans le faisceau laser.

Attention
Avertissements dont la non-observation peut entrainer un endommagement de I'appareil.

Remarque
Informations utiles facilitant I'utilisation de I'appareil.

L’appareil est conforme aux normes européennes en vigueur.

L’appareil est soumis a la directive européenne 2002/96/CE (directive WEEE).

Equmération de points importants a respecter
. Er)umération
- Enumération
= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
L'utilisateur est invité a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans 'ordre indiqué.
+ Résultat d’'une opération / réaction de I'appareil / réaction du programme :
L'appareil ou le programme réagit & une opération effectuée par I'utilisateur ou a un événement parti-
culier.
Les autres symboles seront présentés au fur et 8 mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

L'appareil est un composant systéme pour la confection de modéles dentaires fractionnés avec une
plaque en résine en tant que support de base.

L'appareil sert a forer des trous coniques dans ces plaques en résine POM.

Utilisation non conforme

N'utiliser que des plaques en résine POM. L’appareil ne convient pas pour le pergage de plaques en
résine PMMA (plexiglas) ou autres matériaux. L'appareil ne convient pas pour le percage de platre.

L utilisation d’accessoires (par ex. forets, porte-plaques, plaques en résine) d’autres fabricants peut en-
trainer un effort accru pour le réglage.

Conditions ambiantes pour une utilisation en toute sécurité

L'appareil peut étre utilisé uniquement dans les conditions suivantes :

* alintérieur,

* jusqu’a une altitude de 2000 m,

* a une température ambiante de 5 a 40 °C [41 a 104 °F] *),

* a une humidité relative de 80 % a 31 °C [87,8 °F] avec décroissance linéaire jusqu’a une humidité rela-
tive de 50 % a 40 °C [104 °F] *),

+ avec une alimentation par secteur si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale,

* a un degré de pollution 2,

 en catégorie de surtension Il.

*) A une température de 5 a 30 °C [41 & 86 °F], I'appareil est opérationnel jusqu’a une humidité de I'air de 80 %. A
une température de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], '’humidité de I'air doit diminuer proportionnellement pour garantir
une bonne disponibilité opérationnelle (exemple : a 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité de I'air, a 40 °C [104 °F] =
50 % d’humidité de I'air). A des températures supérieures a 40 °C [104 °F], I'utilisation de I'appareil est interdite.
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Conditions ambiantes pour le stockage et le transport

Les conditions ambiantes a respecter pour le stockage et le transport sont les suivantes :
» température ambiante de -20 a +60 °C [-4 a +140 °F],
* humidité relative maximale de 80 %.

Indications de dangers et avertissements

VAN

Remarques générales

Si I'appareil n’est pas utilisé conformément au présent mode d’emploi, la protection prévue n’est
plus garantie.

L’appareil doit impérativement étre utilisé avec un cable secteur doté d’une fiche secteur corres-
pondant aux normes spécifiques du pays correspondant. Toute transformation éventuellement
nécessaire doit impérativement étre effectuée par un spécialiste en électrotechnique.
L'utilisation de 'appareil n’est autorisée que si les données inscrites sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau de tension régional.

L’appareil doit impérativement étre branché sur des prises de courant raccordées a un systéme
de conducteur de protection.

La fiche secteur doit étre d’accés facile.

Avant de procéder a toute intervention sur les éléments électriques, débrancher I’appareil.

Le respect des prescriptions nationales concernant I’exploitation et le controle de sécurité pério-
dique des appareils électriques reléve de la responsabilité de I’exploitant. En Allemagne : pres-
cription DGUV 3 de I'assurance allemande contre les accidents (DGUV), en relation avec la norme
VDE 0701-0702 de la fédération allemande des industries de I’électrotechnique et de I’électronique.
Vérifier réguliérement I’absence de détériorations (telles que pliures, fissures, porosité) ou de
signes de vieillissement sur les cables de raccordement (par ex. cable secteur), les tuyaux et le
boitier (par ex. film recouvrant les touches). Les appareils présentant des défauts ou dont les
cables de raccordement, les tuyaux ou le boitier sont endommagés ne doivent plus étre utilisés !
Les appareils endommagés doivent étre immédiatement mis hors service. Débrancher la fiche
secteur et prendre des mesures afin d’empécher toute remise en service. Envoyer I’appareil pour
réparation !

Respecter les directives nationales de prévention des accidents !

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Informations spécifiques

Attention ! Rayonnement laser ! Laser de classe 2 ! Ne pas regarder directement dans le faisceau !
Ne pas regarder dans le faisceau réfléchi par des surfaces réfléchissantes.

Ne jamais toucher le foret tant que I'appareil est alimenté en tension. Risque de blessure en cas
de démarrage inopiné de I'appareil !

Attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples ou ouverts lors du travail avec
I’AUTO spin. lIs risquent de se faire happer et enrouler et de causer ainsi des blessures.

Ne pas toucher le foret en rotation.

N’utiliser I'appareil que si le support de plaque est mis en place et que celui-ci est muni d’une
plaque en résine. Risque de blessure par le foret en rotation.

Ne pas mettre la / les main(s) sous la table de forage pendant le fonctionnement de I'appareil,
risque d’écrasement.

Ne pas mettre la / les main(s) entre le porte-foret et la table de forage pendant le fonctionnement
de I’'appareil, risque d’écrasement. Risque de blessure par le foret en rotation.

Personnel autorisé

L'utilisation et la maintenance de I'appareil sont réservées a un personnel instruit.
L'appareil ne peut étre utilisé par des personnes qui, en raison d‘un handicap physique, sensoriel ou
mental, ne sont pas en mesure d‘utiliser I‘appareil en toute sécurité.

Les travaux de réparation qui ne sont pas décrits dans ce mode d’emploi doivent impérativement étre
effectués par un électricien.

Clause de non-responsabilité

La société Renfert GmbH refuse toute demande de dommages-intéréts et de garantie lorsque :

le produit a été utilisé a d’autres fins que celles décrites dans le mode d’empiloi,

le produit a été transformé d’une maniére ou d’une autre sauf pour les changements décrits dans
le mode d’emploi,



P le produit n’a pas été réparé par un dépot dentaire autorisé ou les piéces de rechange utilisées ne
sont pas des piéces d’origines de Renfert,

P le produit a continué a étre utilisé malgré des problémes de sécurité ou des détériorations vi-
sibles,

» le produit a subi des chocs mécaniques ou est tombé.

Description du produit

Composants et éléments fonctionnels

1 Laser de visée 8 Support de plaque

2 Table de forage avec aimants de maintien 9 Support d’empreinte

3 Indicateur d’état de fonctionnement 10 Level Controller

4 Ouverture pour le Level Controller 11 Ouitil de réglage pour la profondeur de
5 Avertissement laser forage (tournevis Torx T5)

6 Touche de commande droite/gauche 12 Outil pour la fixation du foret

7 Cable secteur avec fiche secteur (clé coudee Torx T10)
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4.5

Etendue de la livraison

AUTO spin

Foret

Support de plaque

Support d’empreinte

Level Controller

Outil de réglage pour la profondeur de forage (tournevis Torx T5)
Outil pour la fixation du foret (clé coudée Torx T10)

Jeu d’autocollants laser

Guide de démarrage

Instructions visuelles pour le systeme AUTO spin

JEL I (L U UL U I UL U I UL G §

Accessoires

1860 0100 AUTO spin Plaque de base standard (100 pces)
1860 0200 AUTO spin Plaque de base confort (100 pces)
1860 0300 AUTO spin Plaque secondaire (50 pces)

1860 0400 AUTO spin Pate en silicone 1 kg

1860 0500 AUTO spin Foret conique

1860 0600 AUTO spin Support universel pour plaques

1860 0700 AUTO spin Support universel pour porte empreinte
3692000 AUTO spin Pin conique (1.000 pcs.)

Mise en service
Déballage

= Sortir 'appareil et les accessoires du carton de transport.
= Vérifier qu’il ne manque rien a la livraison (voir chapitre 3.2 Etendue de la livraison).

Installation

= Installer 'appareil sur un support plan et solide.
Ne pas saisir I’appareil au niveau du bras laser pour le soulever ou le porter.

Remplacement de I'autocollant « Avertissement laser »

= Détacher I'autocollant d’avertissement laser dans la langue locale du support d’autocollants et le coller
sur I'avertissement existant (5, Fig. 1).

Raccordement électrique

Avant de procéder au raccordement électrique, vérifier que la tension indiquée sur la plaque si-
gnalétique concorde avec la tension de I’'alimentation locale.

= Dérouler le cable secteur et brancher la fiche secteur dans la prise de courant du batiment.

Mise en position de départ
Si le moteur de forage ne se trouve pas en position de départ, ceci est détecté et affiché apres le bran-
chement de la fiche secteur :
Dans ce cas :
+ l'indicateur d’état de fonctionnement (3, Fig. 1) clignote.
= Appuyer sur les deux touches de commande (6, Fig. 1) et les maintenir enfoncées.
+ Le moteur de forage se déplace lentement jusqu’a la position de départ.

¢ Dés que la position de départ a été atteinte, le moteur s’arréte et I'indicateur d’état de fonctionnement
reste allumé.
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Utilisation

Mise en marche / a I’arrét
L'appareil est mis en marche et a I'arrét en appuyant sur l'une des
touches de commande (6).

= Mettre I'appareil en marche, appuyer brievement sur une touche
de commande.

¢ L’indicateur d’état de fonctionnement (3, Fig. 1) s’allume.
¢ Le laser de visée (1, Fig. 1) s’allume.

= Eteindre I'appareil, appuyer pendant env. 2 secondes sur une
touche de commande (6).

¢ Lindicateur d’état de fonctionnement (3) s’éteint.
¢ Le laser de visée (1) s’éteint.

Auto Off

L'appareil comprend de plus un dispositif de coupure automatique. Lorsque I'appareil n’est pas utilisé
pendant 3 mn, il s’éteint automatiquement.

Pour rallumer I'appareil, appuyer sur 'une des touches de commande (6).

Level Controller

Le Level Controller (10) permet de planifier de maniére fiable le
modele fini.

» Pas de collisions entre le pin et 'empreinte.

» Pas d’arcades dentaires irrégulieres ou trop hautes.

La course de la pointe (20) du Level Controller correspond a une
longueur de pin de 14 mm.

Procéder comme suit :

= Ouvrir le capuchon en caoutchouc de I'ouverture du Level
Controller (4).

= Insérer le Level Controller dans I'ouverture jusqu’a ce qu'’il s’ap-
plique complétement.

Pour I'utilisation, consulter les instructions visuelles fournies avec
le systeme AUTO spin.

Forage
= Avant le forage, exécuter les opérations requises pour la confection du modele conformément aux ins-
tructions visuelles du systéme AUTO spin jointes.

= Positionner I'unité préparée (support de plaque et d’empreinte avec empreinte et plaque en résine) sur
la table de forage.

= L’orienter de maniére a ce que le laser de visée indique sur 'empreinte la position souhaitée du trou
pour le pin.

= Pour déclencher le processus de forage, appuyer simultanément sur les deux touches de commande
(6, Fig. 1).
+ Les aimants de maintien fixent le support de plaque a la position souhaitée.
¢ Le moteur de forage démarre et perce la plaque en résine par le bas.
+ Le moteur de forage retourne a sa position de départ et s’arréte.
4 Les aimants de maintien relachent le support de plaque.

Attention
Risque de rupture du foret.

» Lors de l'orientation du laser de visée, veiller absolument a ne pas viser/percer le support de

plaque ni le disque en métal de plaque en résine.

» En cas de réutilisation de la plaque en résine, veiller a respecter un écart suffisant par rapport aux

trous existants.
Enlever réguliérement les copeaux de résine qui adherent au foret.

Enlever les copeaux de résine de la table de forage.

-7-



5.4 Réglage de la profondeur de forage

= Eteindre I'appareil et le débrancher du secteur.
= Retirer le foret (voir chap. 6.2).

= Introduire par le haut I'outil de réglage de la profondeur de fo-
rage (11) dans le porte-foret et régler la vis de butée intégrée :

= rotation vers la gauche

¢ Le diameétre du trou s’agrandit.

¢ Le pin s’insére plus profondément dans la plaque en résine.
= rotation vers la droite

¢ Le diamétre du trou diminue.

4 Le pin s’insére moins profondément dans la plaque en résine.
Un tour complet de la vis de butée permet de modifier la profondeur de forage de 0,45 mm.

1"

Fig. 4

-
(4

e | eréglage est considéré praticable lorsque le pin inséré affleure la plaque en
[ 4 lorsque la pression souhaitée est appliquée.

Si la vis de butée (profondeur de forage) se dérégle de maniére inopinée, la vis de butée doit étre
remplacée.

N,

6 Nettoyage / Maintenance

& L’appareil ne contient aucune piéce exigeant une maintenance.

6.1 Nettoyage

= N'utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de I'appareil.
= Enlever réguliérement les copeaux de résine.

Ne pas utiliser de produits de nettoyage abrasifs ou contenant des solvants.

6.2 Remplacement du foret

= Eteindre 'appareil et le débrancher du secteur.

= Tourner le porte-foret avec les doigts jusqu’a ce que le repére
sur le porte-foret soit tourné vers le coté.

= A l'aide de la clé coudée (12), desserrer la vis de fixation jusqu’a
ce que le foret bouge (env. 1/2 tour).

= Retirer le foret par le haut.
= Insérer un foret neuf.
= Resserrer fermement la vis de fixation.

Visser la vis jusqu’en butée et la serrer d’env. 1/8 de tour.

N,

Si le foret n’est pas suffisamment fixé, le processus de forage
risque d’étre interrompu.

N,

Utiliser exclusivement des forets dont la tige présente un
diameétre de 3 mm (+ 0/- 6 ).

N,




6.3

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle figurent
dans le catalogue des piéces de rechange qui est disponible sur le site Internet
www.renfert.com/p918. Y entrer le numéro d’article suivant : 18600000.

Les pieéces exclues des droits a la garantie (piéces soumises a une usure natu-
relle et consommables) sont repérées dans le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série, la date de fabrication et la version de I'appareil sont indiqués
sur la plaque signalétique de I'appareil.

7

Elimination de défauts

Erreur

Cause

Remeéde

L’indicateur d’état de fonction-
nement (3) clignote.

* Le moteur de forage ne se trouve pas
en position de départ.

* Appuyer sur les deux touches de commande
jusqu’a ce que le moteur de forage ait atteint
sa position de départ (voir chap. 4.5).

Le processus de forage a été
interrompu et I'indicateur d’état
de fonctionnement (3) clignote.

* Le foret n’a pas été suffisamment serré.

* Le foret s’est cassé.

* Appuyer sur les deux touches de commande
jusqu’a ce que le moteur de forage ait atteint
sa position de départ (voir chap. 4.5).

» Resserrer la vis de fixation (voir chap. 6.2).

» Remplacer le foret.

Le support de plaque bouge /
s’éléve pendant le forage.

* Puissance insuffisante des aimants d0 a
la présence de copeaux de résine entre
les aimants et le support de plaque.

* Enlever les copeaux de résine de la table de
forage et sous le support de plaque.

La profondeur de forage
change.

* Blocage insuffisant par la vis de butée.

« Utiliser la vis de butée nouvelle.

Aprés le remplacement du fo-
ret, la profondeur de forage
s’écarte considérablement de
la profondeur précédente, bien
qu’un foret de longueur iden-
tique soit utilisé.

* Blocage insuffisant par la vis de butée.

« Utiliser la vis de butée nouvelle.

Il est impossible d’enlever le
foret a la main.

* Le foret n’a pas été suffisamment serré
et s’est grippé dans le porte-foret.

« Utiliser une pince pour retirer le foret. Ne pas
réutiliser le foret et I'éliminer.

8

Données techniques

Tension nominale 230V 120 V 100 V
Tension secteur admissible : 220-240V 120V 100V
Fréquence réseau : 50/60 Hz

Puissance absorbée :

- Entre les forages : 1,5W

- Pendant le forage, env. : 115W

Laser:

- Classe de laser : 2

- Longueur d’onde : 630 - 680 nm

- Puissance de sortie PO maxi. : <1mwW

LpA ™) : <70dB (A)

Dimensions

180 x 368 x 275 mm

(largeur x hauteur x profondeur) : [7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Diamétre de tige de foret admissible : 3,00 mm +0/-0,006 mm

Longueur totale du foret (mini - maxi) : 38 -40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Poids : 7,6 kg [16.8 Ibs]

")

Pression acoustique selon la norme DIN EN ISO 11202

-9-
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Garantie

En cas d'utilisation conforme, Renfert offre une garantie de 3 ans sur toutes les piéces de I'appareil.

La condition d’'une prise sous garantie est la présentation de la facture d’achat d’origine établie par le
dépdbt dentaire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont repérées dans le catalogue des piéces de rechange.

La garantie expire en cas d’utilisation non conforme, de non-respect des consignes d'utilisation, de net-
toyage, de maintenance et de raccordement, en cas de travaux de réparation effectués de propre main et
non pas par un dépét dentaire autorisé, en cas d'utilisation de pieces de rechange d’un autre fabricant et
d’influences inhabituelles ou inadmissibles selon les consignes d’utilisation.

Les prestations de garantie ne donnent aucun droit a une prolongation de la garantie.

Consignes d’élimination

Elimination de I'appareil
L’élimination de I'appareil doit étre confiée a une entreprise spécialisée. L’entreprise spécialisée doit étre
informée des résidus nuisibles a la santé que contient I'appareil.

Consignes d’élimination pour les pays de I'UE

Pour préserver et protéger 'environnement, éviter sa pollution et améliorer le recyclage des matiéres
premiéres, la Commission européenne a promulgué une directive, selon laquelle les appareils électriques
et électroniques doivent étre repris par le fabricant afin de garantir une élimination conforme aux régles
ou de conduire a un recyclage adéquat.

C’est la raison pour laquelle il est interdit, dans I’'Union européenne, de jeter les appareils munis
de ce symbole dans les déchets municipaux non triés.

Se renseigner sur I'élimination prescrite par la loi auprés des autorités locales.

Sous réserve de modifications

-10 -
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Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale e sull’apparecchio si trovano dei simboli con il seguente significato:
Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare la documentazione di accompagnamento!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto a tensione elettrica.

Laser
Non osservare direttamente il raggio laser.

Attenzione
In caso di mancata osservanza di questo avviso, pericolo di danneggiamento dell'apparecchio

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento e che facilita I'uso dell’apparecchio.

L’apparecchio & conforme alle vigenti normative CE.

All’interno dell’Unione Europea, I’apparecchio & soggetto alla direttiva 2002/96/UE (direttiva RAEE
sui rifiuti elettrici).

Enumerazione, cui prestare particolare attenzione
* Enumerazione
- Enumerazione

= Istruzioni / azione necessaria / immissione di dati / sequenza di azioni:
Si richiede di eseguire I'azione indicata nell’'ordine specificato.
+ Risultato di un’azione / reazione dell‘apparecchio / reazione del programma:

L'apparecchio o il programma reagiscono all’'azione eseguita oppure in seguito ad un determinato
evento.

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza
Utilizzo conforme

L’apparecchio &€ una componente di un sistema per la realizzazione di modelli dentali con monconi sfilabi-
li, dotati di una piastra in materia plastica che funge da base.

L'apparecchio & previsto per I'esecuzione dei fori conici nelle relative piastre di materiale plastico POM.

Utilizzo non conforme

E possibile utilizzare esclusivamente piastre in materiale plastico POM. L’apparecchio non & adatto per
I'esecuzione di fori in piastre di materiale plastico tipo PMMA (plexiglas) oppure di altri materiali.

L'apparecchio non € adatto per I'esecuzione di fori nel gesso.

L'impiego di accessori (ad es. frese, porta-placche, placche acriliche) di altri produttori pud causare
maggiori sforzi per la regolazione.

Condizioni ambientali per I'utilizzo sicuro

L'apparecchio pu0 essere azionato esclusivamente:

* in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

 ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] ¥),

» con un’umidita relativa massima dell’80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] ),

+ con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni di tensione non superano il 10 % del valore nominale,

 con grado di inquinamento 2,

» con sovratensione di categoria .

*) Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] 'apparecchio & utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino al'80 %. In caso di
temperature comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per

poter garantire I'efficienza operativa dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] =
50 % di umidita). Con temperature superiori a 40 °C [104 °F] 'azionamento dell’'apparecchio non & consentito.
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Condizioni ambientali per stoccaggio e trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto si devono rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» temperatura ambiente -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* massimo tasso di umidita residua 80 %.

Avvertenze e avvisi di pericolo

VAN

Avvertenze generiche

Nel caso I’apparecchio non sia azionato in conformita con il presente manuale d’uso non é piu
possibile garantire la protezione prevista.

L’apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettrotecnico specializzato.

L’apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione elettrica regionale.

L’apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

La presa di rete deve essere facilmente accessibile.

Prima di eseguire delle operazioni sugli elementi elettrici, staccare I’apparecchio dalla rete elettrica.
E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si tratta
del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla norma
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Controllare regolarmente i cavi di collegamento (come ad es. il cavo di rete), i tubi flessibili e
I'involucro esterno dell’apparecchio (come ad es. il pannello di comando) per verificare la presen-
za di eventuali danni (ad es. piegature, fenditure, porosita) o segni di usura. Non mettere pit in
servizio apparecchi che presentino danni ai cavi di collegamento, ai tubi flessibili o all’involucro
esterno o altri difetti!

Mettere immediatamente fuori servizio un apparecchio danneggiato. Staccare la spina elettrica
dalla presa di alimentazione e assicurarsi che I’apparecchio non venga piu attivato. Inviare I'appa-
recchio in riparazione!

Osservare le norme infortunistiche nazionali!

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Avvertenze specifiche

Attenzione! Raggio laser! Laser classe 2! Non osservare direttamente il raggio laser!

Non osservare il raggio riflesso da una superficie speculare!

Mentre I'apparecchio & collegato alla presa di corrente, non toccare mai la fresa. Nel caso di av-
viamento accidentale sussiste il rischio di lesioni!

Non lavorare con AUTO spin con capelli lunghi sciolti o indossando capi di abbigliamento larghi e
sciolti. C’e pericolo di ferirsi se vi si intralciano e vi si avvolgono.

Non toccare mai la fresa mentre & in movimento.

Utilizzare I’apparecchio solamente dopo aver collocato sul piano di lavoro I’apposito supporto nel
quale sia stata previamente inserita una piastra in materiale plastico. Pericolo di lesioni causate
dalla fresa in rotazione.

Con I'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita sotto il piano di lavoro, rischio di
schiacciamento.

Con I'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita tra il blocco mandrino e il piano di lavor,
rischio di schiacciamento. Pericolo di lesioni causate dalla fresa in rotazione.

Personale autorizzato
L'azionamento e la manutenzione dell’apparecchio devono essere eseguiti esclusivamente da personale
professionalmente formato e addestrate.

L'apparecchio non deve essere utilizzato da persone che, per motivi di limitazione delle facolta psichiche,
sensoriali o mentali, non sono in grado di utilizzare I‘apparecchio in modo sicuro.

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale devono essere eseguite solamente da un elettri-
cista qualificato.

Esclusione dalla responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:
il prodotto e stato impiegato per scopi diversi da quelli descritti nel manuale delle istruzioni.
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» Il prodotto é stato modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel manuale delle

istruzioni.

» Il prodotto non é stato riparato da un centro specializzato o non & stato impiegato con ricambi

originali Renfert.
» Il prodotto é stato ulteriormente utilizzato

nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.

» Il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

Descrizione del prodotto

Gruppi componenti ed elementi funzionali

Puntatore laser

Piano di lavoro con magneti di ritenzione
Spia di funzionamento

Apertura per Level Controller

Etichetta pericolo laser

Dispositivo di comando destra / sinistra
Cavo di rete con spina di alimentazione

4
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8 Supporto porta-piastra
9 Supporto porta-impronta
10 Level Controller

11 Utensile per impostare la profondita di
foratura (cacciavite Torx T5)

12 Utensile per serrare la fresa
(chiave piegata Torx T10

10
11 S
12 1
10
12
7 o

Fig. 1




3.2

3.3

4.2

4.3

4.5

Volume di consegna

AUTO spin

Fresa

Supporto porta-piastra

Supporto porta-impronta

Level Controller

Utensile per impostare la profondita di foratura (cacciavite Torx T5)
Utensile per serrare la fresa (chiave piegata Torx T10)

Kit di etichette adesive laser

Quick Start Guide

Manuale illustrato per il sistema AUTO spin

JEL I (L U UL U I UL U I UL G §

Accessori

1860 0100 AUTO spin Piastra base standard (100 pz.)

1860 0200 AUTO spin Piastra base comfort (100 pz.)

1860 0300 AUTO spin Piastra secondaria (50 pz.)

1860 0400 AUTO spin Plastilina in silicone 1 kg

1860 0500 AUTO spin Fresa conica

1860 0600 AUTO spin Supporto universale per piastre

1860 0700 AUTO spin Supporto universale per porta impronta
3692000 AUTO spin Pin conico (1.000 pz.)

Messa in funzione
Disimballaggio

= Estrarre I'apparecchio e i relativi accessori dall’imballaggio di trasporto.
= Verificare la completezza della fornitura (vedi capitolo ,3.2 Volume di consegna®).

Installazione

= Collocare I'apparecchio su una superficie d’appoggio piana e stabile.
Non sollevare o afferrare ’apparecchio prendendolo per il braccio del laser.

Sostituire I’etichetta di pericolo laser

= Staccare I'etichetta che avverte del pericolo dei raggi laser nella lingua nazionale dal kit di etichette
adesive e incollarla sull’etichetta dell’apparecchio (5, Fig. 1).

Collegamento elettrico

Prima di eseguire il collegamento elettrico, verificare che il valore della tensione riportato sulla
targhetta dell’apparecchio corrisponda a quello dell’alimentazione elettrica in loco.

= Srotolare il cavo di rete e innestare la spina di alimentazione in una presa di corrente elettrica dell’edifi-
cio.

Portare il motore nella posizione di partenza
Nel caso il motore non si trovi nella sua posizione di partenza, all'inserimento della spina elettrica nella
presa di alimentazione, I'apparecchio rileva questo stato e lo indica:
In questo caso:
+ la spia di funzionamento (3, Fig. 1) lampeggia.
= Premere i due dispositivi di comando (6, Fig. 1) e tenere premuti.
+ |l motore si avvia lentamente al fine di raggiungere la sua posizione di partenza.

¢ Una volta raggiunta la posizione si partenza, il motore si ferma e la spia di funzionamento rimane
permanentemente accesa.



51.1

5.2

5.3

zZ
zZ

= Per accendere I'apparecchio, premere brevemente un dispositi-

= Per spegnere I'apparecchio, premere un dispositivo di coman-

Uso

Accensione / Spegnimento

L'apparecchio si accende e si spegne premendo uno dei dispositivi
di comando (6).

vo di comando.
¢ La spia di funzionamento (3, Fig. 1) si illumina.
¢ |l puntatore laser (1, Fig. 1) si illumina.

do (6) per ca. 2 sec.
¢ La spia di funzionamento (3) si spegne.
+ |l puntatore laser (1) si spegne.

Auto Off

L'apparecchio & dotato inoltre di funzione di spegnimento automatico. Nel caso il motore sia inattivo per
un periodo di 3 minuti, 'apparecchio si disattiva automaticamente.

Per riaccendere I'apparecchio, premere uno dei dispositivi di comando (6).

Level Controller

Il Level Controller (10) consente la progettazione sicura del model-

lo finito. 10
« Evita la collisione del perno con I'impronta.

* Previene che I'arcata in gesso risulti irregolare o troppo alta.

La corsa dell'astina di livello (20) all'interno del Level Controller
corrisponde alla lunghezza di un perno di 14 mm.

A questo scopo:

= Aprire la copertura in gomma dell’apertura riservata al Level 20
Controller (4).

= Inserire il Level Controller nell’apertura finché poggia completa-
mente.

Per ulteriori informazioni sull’'uso, consultare il manuale illustrato

allegato che descrive il sistema AUTO spin.

Foratura
= Eseguire le operazioni di lavoro necessarie a preparare il modello per la foratura come descritto nel
manuale illustrato del sistema AUTO spin che si trova in dotazione.

= Collocare I'unita preparata (composta da supporto porta-piastra e per porta-impronta con I'impronta
e la piastra in materia plastica) sul piano di lavoro.

= Posizionare 'unita in modo che il puntatore laser indichi il punto dell'impronta ove praticare il foro
richiesto per il perno.

= Per avviare 'operazione di foratura, premere contemporaneamente i due dispositivi di coman-
do (6, Fig. 1).
+ | magneti ritentivi bloccano il supporto porta-piastra nella posizione desiderata.
+ |l motore si avvia e pratica un foro nella piastra in materia plastica dal basso.
+ |l motore ritorna nella posizione di partenza e si ferma.
+ | magneti ritentivi rilasciano il supporto porta- piastra.

Attenzione
Rischio di rottura della fresa.

» Mentre si centra il puntatore laser assicurarsi sempre che la foratura non venga eseguita nel sup-

porto porta-piastra o nel disco metallico della piastra in materia plastica.

» In caso di utilizzo multiplo, assicurarsi di mantenere una distanza sufficiente dai fori gia esistenti

sulla piastra in materia plastica.
Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica che aderiscono alla fresa.

Rimuovere i trucioli di plastica dal piano di lavoro.

-7-



5.4 Regolare la profondita di foratura

= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.
= Togliere la fresa (vedi cap. 6.2).

= Inserire dall’alto I'utensile per impostare la profondita di foratu-
ra (11) nel mandrino e regolare la vite di fermo all’interno:

= ruotare verso sinistra
¢ per aumentare il diametro del foro. — —
¢+ Il perno alloggia piu profondo nella piastra di materia plastica. Fig. 4
= ruotare verso destra
4 per ridurre il diametro del foro.
+ |l perno si inserisce meno profondamente nella piastra di materia plastica.
Un giro completo della vite di fermo modifica la profondita di foratura di 0,45 mm.

1"

Z
[ Si ottiene una regolazione praticabile quando il perno, spinto con la pressione desiderata, é
z inserito a filo con la superficie della piastra in materia plastica.

) )
® v 6

Fig. 6

® Se I'impostazione della vite di fermo (per la profondita di foratura) si modifica autonomamente é
z necessario sostituire la vite di fermo.

6 Pulizia / Manutenzione

& L’apparecchio non contiene al suo interno alcun pezzo che richieda interventi di manutenzione.

6.1 Pulizia

= Pulire 'apparecchio solo all’esterno con un panno umido.
= Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica
Non utilizzare detergenti abrasivi o a base di solventi.

6.2 Sostituzione della fresa

= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.

= Ruotare il mandrino manualmente fino a che la tacca sul mandri-
no si trovi in posizione laterale.

= Con la chiave piegata (12) allentare la vite del dispositivo di ser-
raggio fino a che la fresa si muova (ca. 1/2 rotazione).

= Estrarre la fresa verso I'alto.
= Inserire una nuova fresa.

= Riserrare la vite del dispositivo di serraggio fino a che la fresa
risulti bloccata.

Avvitare la vite fino all‘arresto e serrare con ca. 1/8 di giro.

N,

Nel caso la fresa non sia serrata a sufficienza é possibile che
I'operazione di fresatura venga interrotta.

N,

Utilizzare solamente delle frese con un codolo di 3 mm
(+ 0/- 6 ) di diametro.

N,




6.3 Pezzi di ricambio

| materiali di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova
sul sito internet www.renfert.com/p918.
Si prega di digitare il seguente codice prodotto: 18600000.

Le componenti che non sono coperte dalla garanzia (pezzi soggetti a usura, ma-
teriali di consumo) sono indicate nell’elenco dei pezzi di ricambio.

Il numero di serie, la data di costruzione e la versione dell’apparecchio si trovano
sulla targhetta dell’apparecchio.

7 Eliminare i problemi

Errore

Causa Rimedio

a spia di funzionamento (3)
lampeggia.

* Il motore non si trova nella sua posi- | * Premere i due dispositivi di comando finché il motore
zione di partenza. raggiunge la posizione di partenza (vedi cap. 4.5).

La foratura si interrompe « La fresa non € serrata a sufficienza.
e la spia di funzionamento

(3) lampeggia.

» Premere i due dispositivi di comando finché il motore
raggiunge la posizione di partenza (vedi cap. 4.5).

« Serrare ulteriormente la vite della dispositivo di ser-
raggio (vedi cap. 6.2).

* La fresa si e rotta.  Sostituire la fresa.

Il supporto porta-piastra si
muove durante la foratura,
si rialza.

* | trucioli di plastica tra le calamite e
il supporto porta-piastra riducono il
campo magnetico.

* Rimuovere i trucioli di plastica dal piano di lavoro e
dal supporto porta-piastra.

 L’azione bloccante della vite di fer- | « Utilizzare la vite di fermo nuova.

mo non ¢ piu sufficiente.

La profondita di foratura si
modifica.

* L’azione bloccante della vite di fer- | « Utilizzare la vite di fermo nuova.

mo non é& piu sufficiente.

Dopo aver sostituito la fre-
sa, la profondita di foratura
differisce da quella prece-
dentemente impostata, pur
utilizzando una fresa della
stessa lunghezza.

* La fresa non ¢ serrata a sufficienza
e si € ingrippata nel mandrino.

Non é possibile togliere la
fresa a mano.

« Utilizzare una pinza per togliere la fresa dal mandri-
no. Non riutilizzare la fresa ed eliminarla.

8 Dati tecnici

Tensione nominale 230V 120 V 100 V
Tensione di rete ammessa: 220-240V 120V 100 V
Frequenza di rete: 50 /60 Hz

Potenza assorbita:

- Tra le operazioni di foratura: 1,5W

- In fase di foratura, ca.: 115 W

Laser:

- Classe laser: 2

- Lunghezza d‘onda: 630 - 680 nm

- Potenza di uscita PO, mass.: <1mW

LpA *): <70dB (A)

Dimensioni 180 x 368 x 275 mm

(larghezza x altezza x profondita): [7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Diametro ammesso codolo punta: 3,00 mm + 0/-0,006 mm

Lunghezza complessiva punta (min. - max.): 38 -40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Peso: 7,6 kg [16.8 Ibs]

*) Livello di pressione acustica secondo DIN EN ISO 11202
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10
10.1

10.1.1

13

Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo corretto e adeguato, Renfert concede su tutti i componenti dell’'apparecchio una
garanzia di 3 anni.

Per rivendicare una prestazione di garanzia & necessario esibire la fattura d’acquisto originale emessa
dal rivenditore specializzato.

| componenti soggetti ad un’usura naturale (parti soggette ad usura) e i materiali di consumo sono esclusi
dalla garanzia. Questi componenti sono indicati nell’elenco dei pezzi di ricambio.

In caso di utilizzo non conforme, di inosservanza delle prescrizioni per I'uso, la pulizia, la manutenzione,
con riparazioni eseguite in proprio o riparazioni non eseguite da un centro specializzato, con I'impiego di
ricambi di altri produttori e in caso di circostanze insolite e non ammesse dalle norme d’uso, decade la
garanzia.

Una prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo della garanzia.

Avvertenze per lo smaltimento

Smaltimento dell’apparecchio

Lo smaltimento dell’apparecchio deve essere eseguito da un'azienda specializzata. Tale azienda specia-
lizzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi alla salute presenti nell’'apparecchio.

Avvertenza per lo smaltimento nei Paesi dell’lUE

Per la salvaguardia e la tutela del’ambiente, per prevenire I'inquinamento e per ridurre lo spreco delle
risorse naturali migliorando il riciclaggio delle materie prime, la Commissione Europea ha adottato una
direttiva che prevede la restituzione delle apparecchiature elettriche o elettroniche al produttore in modo
che vengano destinate allo smaltimento sicuro o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, le apparecchiature che portano questo simbolo, non devono essere smaltite
nella raccolta dei rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni sulle modalita per un corretto smaltimento, rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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2.3

Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio o bien en el aparato encontrara simbolos con el siguiente significado:
Peligro

Existe peligro inminente de sufrir lesiones. jSe deben consultar los documentos que se acompa-
fnan!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Laser
No centrar la mirada en la luz laser.

Atencién

El incumplimiento de la indicacion implica el riesgo de que se produzcan dafos en el aparato.
Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

El aparato esta sujeto a la Directiva de la UE 2002/96/CE (Directiva WEEE (Directiva sobre Resi-
duos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos)).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion
* Enumeracion
- Enumeracion

= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.
¢ Resultado de una manipulacion / reaccion del aparato / reaccién del programa:
El aparato o programa reacciona a su accién o porque se produjo un evento determinado.
Los demas simbolos se explicaran al exponerse su correspondiente uso.

Seguridad

Utilizacion segun el uso previsto

Este aparato es el componente de un sistema dedicado a la elaboracién de modelos segueteados con
una placa de resina como soporte base. Este sirve para ejecutar perforaciones conicas en estas placas
de POM.

Utilizaciéon no conforme al uso previsto

Se deben emplear Unicamente placas de POM. El aparato no sirve para taladrar placas de PMMA (me-
tacrilato) u otros materiales. El aparato no sirve para taladrar yeso. El uso de accesorios (p. €j., broca,
portaplacas, placas de resina) de otros fabricantes puede suponer un mayor esfuerzo de ajuste.

Condiciones externas para un funcionamiento seguro

El aparato tan solo debera accionarse:

* en espacios interiores,

¢ hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mair,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-
dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red, si las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,

¢ en caso de nivel de contaminacion 2,

* en caso de categoria de sobretension Il

*) El aparato podra ser puesto en servicio con una humedad atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F]. Con temperaturas de 31 - 40 °C [87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica debe disminuir
proporcionalmente para garantizar la disponibilidad de aplicacion (p. ej. con 35 °C [95 °F] = 65 % de humedad
atmosférica, con 40 °C [104 °F] = 50 % de humedad atmosférica). El aparato no debera accionarse en caso de
temperaturas superiores a los 40 °C [104 °F].
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2.4 Condiciones externas para el almacenamiento y transporte

Durante el almacenamiento y transporte se deben cumplir las siguientes condiciones externas:
» temperatura ambiental -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* maxima humedad relativa 80 %.

2.5 Indicaciones de peligro y advertencias

VAN

2.5.1 Indicaciones generales
.

La proteccion prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

» El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red y de un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificaciéon podra realizarse,
en caso necesario, tan sélo por un perito electrotécnico.

» El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

» El aparato tan solo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor

de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajo en los componentes eléctricos, separar el aparato de la red.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de

seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora. En Alemania se

trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE (Federacién Na-

cional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico) 0701-0702.

» Supervisar con regularidad las lineas de conexién (como p. ej. el cable de red), las mangueras y
la carcasa (como p. €j. el panel de control) en busca de posibles dafos (p. ej. pandeos, fisuras,
porosidad) o maduracién. jNo se deberan accionar los aparatos con conexiones, mangueras o
piezas de la carcasa dainadas o con cualquier otro defecto!

» Desconectar de inmediato los aparatos dafados. Desconectar el enchufe de red y asegurar a que

no se vuelva a conectar. jEnviar el aparato para su reparacion!

jRespete las instrucciones de prevencién de accidentes nacionales!

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-

na Web www.renfert.com en el area Postventa.

vVvyy

vy

2.5.2 Indicaciones especificas

jAtencion! jRadiacion laser! jLaser de la clase 2! {No centrar la mirada directamente en la luz
laser! No centrar la mirada en la luz o su reflejo en superficies de espejo.

Con la corriente conectada, no tocar nunca la broca. jEn caso de ponerse la talad