Materialy do wszystkich ceramicznych uzupetnien protetycznych.

Nowe horyzonty bloczkéw CAD/CAM z dwukrzemianu litu.

Amber” Mill

Nowos¢[ X 201!

Bloczki z dwukrzemianu litu
Z mozliwoscig regulowania ich translucencji!
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Amber” Mill

Innowacja, ktora pracuje dla Ciebie.

Najlepszy na swiecie dwukrzemian litu do frezownia CAD/CAM

Amber® Mill to pierwszy materiat szklano-ceramiczny wykonany z dwukrzemianu litu. Charakteryzuje sie bezkonku-
rencyjnymi wiasciwosciami mechanicznymi, fatwa obrobka oraz wysokimi walorami estetycznymi.

Sita dla estetycznej diugowiecznosci

Gestsza i bardziej usieciowana struktura krystaliczna zapewnia doskonate wasciwosci fizyczne. Wytrzymato$é
Amber® Mill na wygigcie dwuosiowe jest o okolo 10% wyzsza niz produktu poréwnawczego po jego peinej krystalizacii.

Zrodio: 1) Dane wewnegtrzne )
2) Chonbuk National University School of Dentistry

_ LGOI 230 MPa
przed krystalizacja

Amber Mill

LGHLUTERIE 410 MPa
po krystalizacji

Amber Mill
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Amber” Mill

Znakomita podatnos¢ Amber® Mill na obrébke uwidacznia sie przy przy kontroli krawedzi frezowanego uzupetnienia.
Wysoce stabilne krawedzie z mniejszg iloscig odprysku dowodzg, ze Amber® Mill to najlepsze bloczki z dwukrzemianu
litu do systemu CAD/CAM.

I

Konkurent A - dwukrzemian litu Konkurent B - zywica hybrydowa

-

Konkurent C - zywica hybrydowa Amber” Mill

Uzupetnienia z Amber® Mill majg bardzo naturalny wyglad, uzyskany dzigki doskonatej opalescendji i fluorescencji.
Uzupetnienia Amber® Mill nawet bez barwienia wykazujg naturalne przejscie koloru szyjki do brzegu siecznego / okluzyj-
nego, podczas gdy produkty poréwnawcze sg matowe i monolityczne.

Korony po glazurowaniu - bez barwienia

) ey

Konkurent HT A2 Amber® Mill HT A2




Amber” Mill

Reprezentacja naturalnego piekna

Wszystkie naturalne zeby pokryte szkliwem posiadajg opalescencije - wydajg sie bardziej niebieskie podczas oglgda-
nia w swietle odbitym i bardziej zétte w Swietle przechodzacym. Amber® Mill prezentuje ceche opalescencji natural-

nych zebéw w sposéb mozliwie najbardziej zadowalajgcy. Ponadto Amber® Mill wykazuje zblizong fluorescencje
w stosunku do uzebienia naturalnego.

Niebieskie §
($wiatto odbite)

Zolte
(Swiatto prz echodzq&

Aill W2

Poréwnanie opalescencii Znakomita fluorescencija

Amber” Mill W1

Amber” Mill W2 Amber’Mill W1 Konkurencja Zab naturalny




Amber” Mill

Amber® Mill tgczy w zréwnowazony sposéb wszystkie cechy fizyczne i wartosci estetyczne, dzieki temu wykonane
Z niego uzupeienia wykazujg wysoki poziom stabilnosci i sg zblizone do naturalnych zebéw w jamie ustne;.

Korona 25 - z indywidualna charakteryzacja i glazurg na Amber® Mill LT A3
Dzieki uprzejmosci: CDT. Won Pil Jang i Dr. Hee-Kyong Lee, Seul, Korea
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Dowolnosc translucencj

Mozliwe jest réznicowanie translucencji dla pojedynczego bloczku Amber® Mill. Po prostu zdecyduj, jakg przeziernosé
bedziesz potrzebowat, a nastepnie wybierz odpowiednie parametry procesu krystalizacji w zaleznosci od docelowej
przeziernosci. To w zdecydowany sposéb zwiekszy wydajno$¢ Twojej pracy | ograniczy niepotrzebne zapasy

bloczkéw do frezowania w systemie CAD/CAM.

VITA VACUMAT"
Predry - / / T — vAG N
min. min. C/min. T min. min T
HT 6.50 HT 815 HT | 21.50
MT 7.05 MT 825 MT | 2205
400 3.00 60 15.00 690
IL]; 7.20 LT 840 LT 22.20
MO 740 MO 860 MO | 2240
* Komora wypalania nie moe by¢ otwierana podczas diugotrwatego chiodzenia. 1) VACUMAT jest zastrzezonym znakiem towarowym VITA.
PROGRAMAT IVOCLAR VIVADENT ?
B S ti T H VAC. 1/ VAC. 2 k e
T min. T/ min. © min. € T
HT 815 HT |550/815
60 MT 825 MT  |550/825
400 3.00 T 1 15,00 - - 690 0
LT 840 LT |550/840
MO 860 MO [550/860
* Komora wypalania nie moze by¢ otwierana podczas diugotrwatego chiodzenia, 2) PROGRAMAT jest zastr ym znakiem to ym [VOCLAR VIVADENT.

HT

MT

LT

MO

C1 Cc2

Zobacz film na
Youtube jak ustawic
piec!

Zobacz film na
Youtube jak ustawic
piec!

w3 w4




Amber” Mill

Pytania i odpowiedzi

(®) W Amber® Mill drobne krysztaly sg osadzone w szklanej matrycy.
Kiedy stosuje sie translucencyjng obrébke cieplng (krystalizacje)
zwieksza sie wielkos¢ krysztatéw i ich gestosé, co w konsekwenciji
poprawia mechaniczne wiasciwosci uzupetnien i zmienia ich poziom
przeziernosci.

Czynniki wplywajace na poziom traslucencji

(® Potaczenie dwdch czynnikéw - temperatury i czasu jej utrzymywania.
W oparciu o rekomendowane wartosci, kazdemu uzytkownikowi
zaleca sie dostosowanie ich do pieca, ktorego uzywa. Po optymaliza-
cji bedzie mozna stworzy¢ szeroki zakres translucenciji przy wykorzy- i O ol L

staniu tylko jednego bloczka Amber® Mill

Stabilnosc translucencji po wypalaniu

(®) Oprécz temperatury, czas utrzymywania jest wyznacznikiem przezier- Amber® Mill A2
nosci dla Amber® Mill. Nawet jeéli temperatura wypalania ceramiki “
jest wyzsza niz temperatura krystalizacji (815-860°C) stopien translu- L

cencji nie zmieni sie jesli czas wypalania bedzie odpowiednio krotki Original HT
(<15minut). Wypalanie ceramiki na podbudowie z Amber® Mill nie ma
wplywu na jego translucencje.

Ponowne wypalanie bloczkéw Amber® Mill

(® W przypadku bardzo przezroczystych uzupetnien mozliwe jest obnize-
nie przeziernosci przez ponowne wypalenie. Na przyklad, aby zmienic
przeziernosc¢ z HT do LT mozna zastosowac o 5°C wyzsze wygrzewa-
nie niz normalnie przy LT i przetrzymac uzupetnienie w tym samym
czasie (15min), finalnie osiggajgc nizsza translucencje niz na
poczatku.

Amber™ Mill A2

(®) Amber® Mill jest kompatybilny z wiekszoscig popularnych ceramik do
licowania dwukrzemianu litu i cyrkonu:
- ceramika na bazie dwukrzemianu litu: wspotczynnik CTE mniejszy
lub réwny 10,0 x 10;°
- ceramika na bazie tlenku cyrkonu - temperatura wypalania ponizej
850°C.



Amber” Mill

Zastosowanie
Inlay Onlay Licowki
Przednie pojedyncze korony Boczne pojedyncze korony 3-punktowe mosty
*do drugiego przedirzonowca
Linia produktéw (dostepna kolorach A1-D4)
Amber’ Mill Wymiary (mm) Kod_mikran: Cena Opakowanie
C12 10x12x15 6081 380 zt
y 5 bloczkéw
li _ [ C14 12x14x18 14257 390 zt
C32 14 x14 x 32 14268 810 zt
— - 3 bloczki
C40 15x15x38 14273 860 zt
P3806 298 x 6T 3556 1199 zt
— P9808 298 x 8T 2912 1250 zt
s P9810 098 x 10T 3557 1299 zt
i ' v 1 dysk
P9812 298 x 12T 2913 1350 zt
P9814 298 x 14T 3555 1399 zt
P9816 @98 x 16T 4196 1450 zt
ODWIEDZ NASZ SKLEP Wpisz kod mikran w pole SZUKAJ i zamdw juz dzis!
INTERNETOWY

NA WWW.MIKRAN.PL Kod mikran|
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