FORM PLAST INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Liquid:

Self-curing acrylic resin for patterns
Product characteristics: Self-curing acrylic resin for patterns. Burns without residues.

Designation

Supporting works in dental laboratories:

- modeling of secondary parts of telescopic crowns, conical crowns and others,

- modeling of inserts (inlay, onlay), tongue arch, palatine arch, clasps and other elements of skeletal
prosthesis,

- modeling of Maryland type adhesive bridges,

- modeling of crown-root inserts,

- structure modeling in post-implantation prosthesis,

- temporary connections in soldering.

Contraindications: In people sensitive to the ingredients of the product allergic reaction may occur. If

you notice any symptoms of allergic should stop using the product and consult a doctor.

Assortment
REF Set
V220201 | Form Plast powder 30g + liquid 2x12ml

Liquid

Highly fl ble liquid and vapor (containing methyl methacrylate), flash point +10 °C.
The place of liquid contact with skin wash thoroughly with soap water.

In case of accidental swallowing contact the physician.

Do not pour liquid into drainage system.

Storage and handling

Liquid is sensitive to influence of temperature and UV radiation under the influence of which the uncon-
trolled reaction of polymerization may occur.

Product components shall be stored in sales containers, in dark and good ventilated compartment, with
temp. 5-25 °C, place not accessible by children.

Do not use the product after expiry date specified on the sales packaging and labels of the product in-
gredients.

Disposal considerations
Dispose of in accordance with applicable regulations.
(arton packaging, labels, instructions - the possibility of recycling, dispose of as communal not dangerous

V220L02 | Form Plast liquid 12ml

Chemical composition
Powder:acrylic polymers, benzoyl peroxide, pigments
methyl methacrylate, ethyl methacrylate, ethylene glycol dimethacrylate, N,N-dimethyl-p-tolu-

Instructions for use

Procedure in technical and dental laboratories:

Preparation: Class Il and IV gypsum shall be used for working models, Stodent 11l and Stodent IV
are particularly recommended. The gypsum model shall be isolated with compound which does not
leave film on surface (DO NOT USE ISOLATORS BASED ON ALGINATES). Prepare two containers (glass, pol-
yethylene (PE), ceramic containers or silicone cups). Transfer small amounts of powder and liquid to the
prepared containers.

Procedure: Material shall be applied on model with pencil brush. Soak the tip of pencil brush in liquid
and then in small amount of powder. Place acrylic drop prepared in such manner on model. The quick
gelation process causes that material does not flow from the place where it has been located. Spread
material on the modeled element with pencil brush. This procedure shall be repeated till the required
shape and thickness of the formed element is achieved. Material is hardened automatically in ambient
temperature ca 23 °C after ca 3-5 min. In case of modeling on metal (e.g. telescopic crowns), material
shall be applied directly on the polished part, without any isolators. The pencil brush shall be washed
in liquid, when necessary. The pencil brush shall be very carefully wash with liquid (methyl matacrylic)
after completion of work.

ATTENTION: Do not soak pencil brush with powder in bottle with liquid.
The introduction of powder grains into liquid may cause not controlled polymerization process and the
loss of properties by liquid.

Processing and finishing: Carefully remove the formed mass from model (be careful not to damage
the mould). Inspect visually the formed element and, if necessary, correct thickness and shape. Bring the
formed element using the modeling wax to the final shape. Place the formed element on casting cone

waste. Powder component and a packaging are not dangerous. Dispose of as ¢ I not d

waste. In case of plastic container - the possibility of recycling.

Liquid and liquid packaging - hazardous waste. Pass to an authorized waste contractor.

NOTE!

Material for professional use only in technical and dental laboratories as well as dental clin-

ics. Instructions in written form, oral or information relayed during Producers presentation result from
actual level of dental technique and technology. It should be treated as obligatory information. Informa-
tion’s obtained from third persons (due to their different level of authorisation) do not release the user
from personal check whether the preparation is intended to the designated application. Due to the fact
that the application takes place without the possibility of control from the producer’s side; therefore it
limits the producers liability to the value of provided material.

We shall be very grateful for all comments related to products, please mail it to our address.
FORM PLAST

Samopolimeryzujace tworzywo akrylowe do modelowania

Charakterystyka produktu: Materiat akrylowy do modelowania. Spala sie bez pozostatosci.

Przeznaczenie

Prace pomocnicze w pracowniach techniczno - dentystycznych:

- modelowanie wtémych czesci koron teleskopowych, koron konicznych i innych,

- modelowanie wktadow (inlay, onlay), tukow jezykowych, tukéw podniebiennych, klamer i innych ele-
mentow protez szkieletowych,

- modelowame mostéw adhezyjnych typu Maryland,

- ie wktadow k korzeniowych,

- modelowanie konstrukji w protezowaniach poimplantacyjnych,

- wykonywanie czasowych potaczen przy lutowaniu.

INSTRUKCJA UZYCIA - PL

Przeciwwskazania: U osob szczegélnie wrazliwych na skfadniki wyrobu moze wystapic reakcja uczule-
niowa. W przypadku zaobserwowania wystapienia objawdw uczuleniowych nalezy zaprzesta¢ uzywania
wyrobu i skonsultowac sie z lekarzem.

pomocy pedzelka rozprowadzi¢ materiat na modelowanym elemencie. Procedurg nalezy powtarzac do
uzyskanla odeW|edn|ego ksztattu i whasciwej grubosci f Ut ie materiatu
e ok. 23 °Cpo ok. 3-5min. W przypadku modelowania na metalu (np.
korony teleskopowe) materlal nanosi¢ bezposrednio na wypolerowana czes¢, bez uzywania jakichkolwiek
izolatoréw. W trakcie naktadania materiatu pedzelek, w miare potrzeby, nalezy my¢ w ptynie. Po zakor-
czeniu pracy pedzelek nalezy bardzo doktadnie umyc ptynem (metakrylanem metylu).

UWAGA: Nie nalezy maczac pedzelka z proszkiem w buteleczce z ptynem. Wprowadzenie ziaren proszku
do ptynu moze spowodowac niekontrolowang reakje polimeryzagji i utrate whasciwosci uzytkowych
plynu.

Obrabka i wykoriczenie: Uformowana mase zdja¢ delikatnie z modelu (uwazac, aby nie uszkodzic for-
my). Obejrze¢ doktadnie formowany element oraz w razie koniecznosci przeprowadzic korekty w zakresie
grubosci i ksztattu. Przy uzyciu wosku modelowego doprowadzi¢ formowany element do ostatecznego
ksztattu. Uformowany element umiesci¢ na stozku odlewniczym przy pomocy wosku, umocowac w pier-
Scieniu i nastepnie zala¢ masa ostaniajaca przestrzegajac zaleceri producenta masy. Formowany element
odlewac i obrabiac w sposob standardowy.

Zagrozenia i przeciwdziatanie

Informagje dla technikow dentystycznych:

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

H315 Dziata draznigco na skére.

H317 Moze powodowac reakgje alergiczna skory.

H335 Moze powodowac podraznienia drdg oddechowych.

P210 Przechowywac z dala od Zrédet ciepta/iskrzenia/otwartego ognia/goracych powierzchni. - Palenie
wzbronione.

P261 Unikac wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowac rekawice ochronne/ odziez ochronna/ ochrone oczu /ochrone twarzy.
P302+P352W przypadku kontaktu ze skora: Umyc duza iloscig wody z mydtem.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do upo z odbiorcy odpaddw.

Podczas pracy z materiatem nie spozywac positkw i nie pali¢ tytoniu.

Pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Stosowac wentylacje stanowiskowa.

Proszek:

W przypadku dostania sie drobinek proszku do oczu moze wystapic ich mechaniczne podraznienie.

W razie kontaktu proszku akrylowego z oczami przemy¢ je woda i skonsultowac si z lekarzem.

Ptyn:

Miejsce kontaktu ptynu ze skérg umyc¢ duzg iloscig wody z mydtem.

W razie przypadkowego spozycia natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Nie wylewac ptynu do kanalizagji.

Przechowywanie i postepowanie z wyrobem

Ptyn wrazliwy na temperature i promieniowanie UV, pod wptywem ktdrych moze wystapic niekontrolo-
wana reakcja polimeryzagj.

Sktadniki wyrobu przechowywac w opakowaniach handlowych, w ciemnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, w temperaturze 5-25 °C, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie uzywac wyrobu po uptywie terminu waznosci podanego na opakowaniu handlowym i etykietach
sktadnikow wyrobu.

Postepowanie z odpadami

Usuwac zgodnie z obowiazujacymi przepisami o odpadach.

Opakowania kartonowe, etykiety, instrukcje mozliwos¢ recyklingu, usuwac jako odpad komunalny niesta-

FORM PLAST UHCTPYKLIMM O PUMEHEHMIO - RU
puan ¢ Kui it i ana
p THKa npopy ii MaTepuan ana Bbiropaet
MpepHasHauenme

BcnomoratenbHble paboTbi B 3y60TexHIYeCkMX labopatopuax:
- MOZe/POBaHUe BTOPYYHBIX YaCTeli Teneckonuyeckix KOPOHOK, KOHyCO00Pa3HbIX (KOHUeCKiX) 1 RPYMX
- MogienupoBaHite Bknagok (inlay) u Haknagok (onlay), A3bluHbiX i BeC yr,
YT M ApYTUX YacTei GloresibHbIX NPOTe308,
- MOAeNMpOBaHIe aire3ViBHbIX MOCToB Tina Meryland;
- MOZenu1poBaHie KOPOHKOBO-KOPEHHbIX BKNAA0K,

- MOZIeNPOBaHUE KOHCTPYKLWH K NoC I p
-mp p i1 NV NAAHHbIX KOHCTPYKLMAX.
MpoTuBonokasanua: Y niogei, 0C06eHHO UyBC K penapata, MoryT annepru-

YecKite peakLii. ECn Bbl 3aMeTUAM CMNTOMbI annepriw, CnieyeT NpeKpaTiTh NpUMeHeRve npenapata v 06patuTbea
K Bpauy.

REF Ha6op
V220201 | Form Plast nop 30r + xugKoctb 2x12mn
Kupgkoctb

V220L02 | Form Plast xuakoctb 12mn
Xumuuecknii coctas
Mopotwok: akpunoBbIit MoAUMEp, NepeKich GeH3ouna, MUTMeHTbI
Kugkocrb: P N,N-gumeTun-p-Tonynaus
(noco6 npumeHenmsa

P paB3y patop

MpuroToBnenue: [ins npurotoBnenua pabouux moaeneii ucnonb3yetca runcot Il v 1V knacca, ocoberHo pekomenzy-
em Stodent 11l v Stodent IV. TuncoByio Mozienb HyxHo npenapatom, He oc TNEHKM Ha &
nosepxHocu (HE UCMONMb30BATH U30N1ATOPbI OCHOBAHHBIE HA ATIbTUHATAX). I'Ioummsbre [1Ba COCYAa (CTeKNAH-
Hble, (M), kep: Kie YallKu Wn ¢ [q KONNYeCTBO
TOPOLLIKA U XKWAKOCTU IOMECTUTb B NIPUTOTOBNIEHHbIE COCY/Ibl.

MocnepoBatenbHoCTb pa6oTbi: Matepuan cneayet HaHOCUTb Ha MOAENb NP NOMOLLY KUCTOUKM. KOHUMK KCTOU-
KM CMOYUTD B a 3aTem B KonuyecTe nopotuka. (hopMipoBaKHyko Takum o6pasom
aKPUNOBYI0 Kannio NOMeCTUTL Ha MoAeNb. bbicTpoe 06pa3oBaHuA rens 0GBACHAETCA TeM, 4To MaTepHan He cTekaet
CMecTa, Ha KoTopoe 6bin HaecéH. 1y oMLY KUCTOUKM pac matepyan Ha p
nemene. lpoLiecc HaAo NOBTOPATb 40 NONYUEHHS HYXKHOi! GOPMbI 1 TPeBYeMOii TONLLIMHbI YOPMUPYEMOr0 JNeMeHTa.
Martepuan camooTBepX/1aeTcA Np KOMHATHOI TemnepaType B Tedetue 3-5 MuH. Bo Bpema HaknajbiBaHua npenapara
Ha MOZIENUPYeMbiii INEMEHT KUCTOUKY Mo Mepe HeoBX0AMMOCTI NPOMbIBATH B XUAKOCTH. Mocne oKoHYaHUA paBoTl
KUCTOUKY HEOBXOAUMO 0YeHb TILIATENIbHO MPOMbITH KIAKOCTbHO.

KI/I(TO‘{KY C B ﬁyTbIl’IO‘iKe C XXMAKOCTBIO HENb3A, TaK KaK BBEJEHWE LUapUKOB
NOPOLLKA B XUAKOCTb MOXET Cnp p peakuuio W NOBNUATL Ha NoTepio
CBOIACTB XUAKOCTH.

W otAenka: (popmup Maccy 0CTOPOKHO CHATH ¢ Moienn (06paTuTb BHUMaHUe, UToGbl He
noBpeuTb hopmy). MTPOM3BECTH OCMOTP CHOPMIPOBAHHOTO INEMEHTA W, MPit HEO6XOAUMOCTH, NPOV3BECTH KOPPeK-
TUPOBKY (OPMbI 1 TONLLMHbI MOAENUPYEMOro SNemeHTa. l0BECTI GOPMUPYeMbIii IMeMeHT [0 KOHEUHOTo BILAa Npy
nomouyt p Bocka. (¢ fi SNeMeHT NOMECTUTb Ha NUTeNHOIi Ganke Npi MoMOoLLY BOCK3,
npmxpenmb K KOblly i 3aTeM 3aTuTb $OPMOBOUHO/H Maccoid, COBMIfiaR PeKOMEHZaLU NPOUBOAUTENS MACCb.
INEMEHT 0TAMBaTb U 00pabaTbiBaTh CTaHZAPTHbIM MeTofoM. (Harpes Konblia NPoU3BOAUTCA B

'i' ii neyn. InTbé MeTanna nPoM3BOAUTH Ha AUTeiIHOM YCTaHoBke ¢ LlEHTpM¢)'I'OVI

with wax, fasten in ring and then flood with protecting compound observing instructions of c
manufacturer. The formed element shall be cast and process in standard manner.

Danger and counteraction

Information for dental technicians:

H225 Highly flammable liquid and vapour.

H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

H335 May cause respiratory irritation.

P210 Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. - No smoking.
P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

P280 Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P302+P352 IF ON SKIN: The place of product contact with skin wash thoroughly with soap with water.
P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant.

While working with the material do not: consume meals and smoke tobacco.
Work should be carried out in good ventilated premises. Use stand ventilation.

Powder:

In case of contact of the powder particles with eyes the mechanical irritation may occur.
In case of contact acrylic powder with eyes wash it with water and contact physician.

Proszek: polimer akrylowy, nadtlenek benzoilu, pigmenty

Plyn: metakrylan metylu, metakrylan etylu, dimetakrylan glikolu etylenowego, N,N-dimetylo-p-tolu-
idyna

Sposob uzycia

Proceduraw p i technic ystycznej:

Przygotowanie: Na modele robocze stosowac gipsy IIl i IV klasy, szczegéInie zalecane s3 Stodent Il i
Stodent IV. Model gipsowy nalezy izolowac preparatem niepozostawiajacym na powierzchni btony (NIE
STOSOWAC IZOLATOROW OPARTYCH NA ALGINIANACH). Przygotowa¢ dwa pojemniki (szklane, polietyle-
nowe (PE), ceramiczne pojemniki lub kieliszki silikonowe). Niewielkie ilosci proszku i ptynu przenies¢ do
przygotowanych pojemnikéw.

Postepowanie: Materiat nanosi¢ na model przy pomocy pedzelka. Koniuszek pedzelka zamoczy¢ w
plynie, a nastepnie w niewielkiej ilosci proszku. Tak uformowang krople akrylowa umiesci¢ na modelu.
Szybki proces zelowania powoduje, ze materiat nie sptywa z miejsca, na ktérym zostat umieszczony. Przy

Asortyment nowiacy zagrozenia. Skfadnik p y oraz op l ie po proszku nie s3 odpadami niebezpiecznymi.
REF Zestaw Usuwac jako odpad | ia. W przypadku opak ia mozliwosc recy-
V220201 | Form Plast proszek 30g + plyn 2x12ml kllngu PWn oraz opakowanie po ptynie - odpad pieczny. Przekazac do up ego odbiorcy

Piyn Uwaga!
V220L02 | Form Plast ptyn 12ml Materiat do ia wylacznie w p h techniczno-d znych.
Sktad chemiczny Instrukje pisemne, stowne oraz informacje przekazywane w czasie prezentadji przez producenta wy-

nikaja z aktualnego poziomu techniki dentystycznej i technologii. Nalezy traktowac je jako informacje
obowiazujace. Informacje uzyskane od osob trzecich (ze wzgledu na rézny poziom ich uprawnieri) nie
zwalniaja uzytkownika od osobistego sprawdzenia czy preparat nadaje sie do okreslonego przeznaczenia.
Poniewaz jego stosowanie odbywa sie bez mozliwosci kontroli ze strony producenta ogranicza to odpo-
wiedzialnos¢ wytwdrcy do wartosci dostarczonego materiatu.

Szczegétowe informacje na temat wszystkich materiatow firmy Everall7 mozna uzyskac pod numerem
tel.: +48 602 701 001.

Wszelkie uwagi dotyczace naszych wyrobéw prosimy kierowac na nasz adres.

OnacHocTb U NpoTUBOAEICTBIE

Wndopmauua Ans TexHUKoB:

H225 Nerko BocnnameHAIOLLAACA KUAKOCTb U nap.

H315 Bbi3biBaeT pasapaxeHie Koxu.

H317 MoxeT Bbi3bIBaTb annepriyeckyio peakuiuio Koxu.

H335 MoxeT Bbi3biBaTb pasfipaxeHie AbIXaTenbHbIX MyTeil.

P210 bepeub ot Tenna/uckp/oTKPLITOro OrHA/ropAYMX NOBEPXHOCTeL. - He kypuTb.

P261 36erarb BabixaHu nbmm/ublma/ra3a/ryMﬂHa/napos/aapozonﬂ

P2801 q /3alLUTHOI 0AXA0I/CPEACTBAMM 3ALLNTBI FNIA3/NHLa.
P302-+P352 NPY NOMAZJAHUN HA KO)KY TIpOMBITH 6OABLLIMM KONIMYECTBOM BOAibI C MbITIOM.

P501 YganuTb copepumoe/KoHTeiiHep B COOTBETCTBUM MECTHBIM TPeGoBaHMAM.

Bo Bpema paoTbl ¢ MaTepUanom He NPUHIMATb MLLLY U He KypUTb.

PaGotath B X0poLLo Wa Ha Mecre.
Mopotuok:

B cnyyae nonagaHuA vacTiL nopoLLKa B r11a3a MOXET BOSHUKHYTb X MeXaHUUeckoe pasapaKenie.
B Cnyuae KoHTaKTa akpuoBOoro MopoLuKa ¢ rasamit, MPOMBITb BOAI0i! U NPOKOHCYNLTPOBATLCA € BPAYOM.
Kuakoctb:

JlerkoBocnNamMeHAkLLeCA XIAKOCTb U Napbl (COAEPXUT MeTaKpUAaT MeTina) - Temneparypa Bosropakia +10 °C.
MecTo KOHTaKTa UKOCTH C KOXeil NPOMbITb GONbLLINM KONUYECTBOM MbIABHOTO PACTBOPA BObI.

B cnyyae cnyyaiiHoro nonagaHuA XUAKOCTY B NMLIEBOA HeMEATIEHHO BbI3BaTb Bpaua.

He BbinuBaTb XMAKOCTH B KaHaNM3aLMIo.




YcnoBuA XpaHeHus 1 yaanenua

KuAKoCTb YyBCTBUTENbHA K BO3AE/ICTBYIO TemnepaTypbi i YO u3ny4exis, Mo BIMAHUEM KOTOPbIX MOXKET Cly4UTbCA
p peakuua

KommosetTsl U3[eNA HeoBXOZUMO XPaHUTb B OPUTUHAMIHBIX YNAKOBKAX, B TEMHOM 1 XOPOLLO MOM Mlo-

YBara: He MoxHa nen3nuk 3 MOYNTH B Ll i3 plﬂMHO}O Kynbok I'IOpOLLIKy B pl-
AVHY MOXe CNpoBOKYBaTU AOBIﬂbHy peaKuno I'IOJ1IM€|JVI3aLlII i BIIWHYTI Ha BTpaty BMACTVBOCTeI pIJZlVIHVI
06p06|(a Ta 0306neHHA:

MelLieHIu npy Temnepatype 5-25 °C, B MecTe HeAOCTYNHOM ANA AeTeil.
He ucnonb30BaTb npenapar no iCTeyeHi CpoKa FOfHOCTH YKa3aHHOTO Ha yrakoBKe i

Macy 0epexHo 3HATH 3 Mogen (38epHyTU YBary, L6 He nowKopuTH Gopy). MpoBecTi ormag
c¢>opM05aHoro efeMeHTa i NPOBECTU KOPUTyBaHHA (OPMI i TOBLUYHI MOAENbOBAHOTO enleMeHTa. [loBecTit

npoAyKTa.

Yrunuzauma

YTUNU3MPOBAT CONACHO NPaBHNaM 06 0TX0gax.

KapToHHble KOPOGKHM, STUKETKM, MHCTPYKLMM KaK GbITOBbIE OTXOAbI.

YnakoBKka AnA NopoLUKa U MOPOLLIOK He NPEACTABNAKT ONACHOCTI. YTUNM3UPOBATD Kak GbiToBble 0TX0AbI. B Cnyuae
HEUﬁXUﬂMMU(TVI YNaKoBKY MOXHO MCNO/b30BaTh HECKOMBKO pa3.

)KMIJKO(Tb neé YNaKoBKa - 0nacHble 0TX0Abl. Ymnmwposarh B COOTBETCTBUM C NpaBUNamu (6upa 0nacHbIX 0TX0A08
WuXyTuansaunn.

Brumanue!

phan TonbKo AnA npod B3y paTopuAX U CTOMa-
TONOrMYeckux Kabuxerax.
MicbMeHHble, yCTHbIE MHCTPYKLMM 1t MHOP nep BO Bpem np i 0CHOBA-
Hbl Ha COBPEMEHHDIX NpeACTaBNeHnAX 06 YPOBHE pa3BuTIA CTOMATONOrMYeCKuX TeXHONOTYiA. MX nepyer 0693aTenbHo
MPOYMTATb U 3Y4NTb Nepef TeM, Kak HauaTb UC npenapar. Mhdop y U3 ApYrUX UCTOY-
HYKOB (y p 10 CTeneHb ux He 0C oTnp <06CTBeHHO
KoKTpORA Mockonbky HDDM(XOJJMT 63 BO3MOXKHOCTU KOHTPONA CO
CTOPOHbI MPOV3BOAUTENS, OTBETCTBEHHOCTD 3 pesynbrar pata Hoaut
OrpaHUYeHHbIii XapakTep.
Bce 3ameyaHi, kacaioLyueca Hawyix npenaparo, Npocum HaPABIATS B HaL aApec.
OduumanbHblit AUCTPUGLIOTOP M NpeAC 8 PO/0p p ot
notpebuteneit:

000 Komnanus Taitmep, Poccus, 117246, Mockea, Hayurbiii npoesg, 10, T: 8 (495) 565-32-23, @: info@taymed.ru;
000 Terpa6anr, Poccus, 236040, Kanununrpap, yn. lenepana Commepa, 10, k8. 18, : 8 4012-450738
@: tetrabalt@gmail.com

FORM PLAST IHCTPYKLLIA 3 BUKOPUCTAHHA - UK
CamortBepAitounit noni-metakpunathuit matepian Form Plast ana mogientoBanHs
XapakTepucruka npopykry: noni { i MaTepian Ana Buropae 6
npuauauemm.

ipo6oT B ¢ TUHVIX TeXHIYHM

- MOZNI0BAHHA BTOPUHHIX YACTUH TENeCKOMiYHIX KOpOHOK, KOHy(OﬂOﬂIﬁHMX (KOHIYHWX) Ta iHLLIMX,

- MogenioBaHHA BKNagok (inlay) i Haknagok (onlay), A3uuHmx i Bect [y, KNaMepiB i LMHYIOYMX fiyr
Ta iHLWWX YaCTUH BrorenbHIX I'IpOTEEIB

- MOZ€NI0BaHHA are3uBHuX Moctis Ty Meryland;

- BKNAf0K,

- MOJIeNtoBaHHA KOHCprKLlII npm nlcnmmnnamumuomy npmesysaum

- NPUroTYBaHHA TMYaCoBUX 3 €/JHaHb Npu nammx KDH(IpyKLlIﬂX

Po6otu, wo ABC

- I I BKNaji0k 6ESHOCEp€ﬂHb0 B POT NaLli€nTa.

Mpotunokasanua:

YHIOIJEVI 0c0671BO ‘lyTHMBMX Ao KOMMOHEHTIB NPOAYKTY, MOXYTb BUHUKATH aﬂEpI’I‘lHI peaKuu ﬂKLI.lO BW no-
MITUAY CAMNTOMY aneprii, Cnis NPUNMHITI 3aCTOCYBaHHA Npenapary i 3BepHyTUCA 40 Nikapa.

Acoptument

REF Habip
V220201 | Form Plast nopotuok 30r + piguHa 2x12mn
Piguxa
V220L02 | Form Plast piuna 12mn
Ximiunuit cknap

Topowok: akpunoBwii nonimep, nepekuc 6ex3oiny, nirmeHTy.

Piguna: MeTunMeTakpunar, eTunMeTakpunat, aumetakpunar etangiony, N,N-aumerun-n tonyigun

(noci6 3acTocyBaHHA

MpurotyBanua: [na npurotyBaxHa po6ounx mopeneii Bukopuctosytotbea rincu Il i IV knacy, ocobnuso
pexomenzyemo Stodent 11 i Stodent IV. Tincosy moenb nopi6Ho i30/1ioBaTH npenapatom, AKNii He 3anuiliae
nNiBKI Ha Ti nosepxul (HE BMKOPWCTOBYBATH 13071ATOPY HA ATIbIIHATAX). I'ImmTyme LB NOCYAMHI (CKNAHi,
noieruneos (T1E), kepamiuHi awkit aGo CunikoHOBT CrakaH4MKH). HesHauy KinbKicTb NOPOLLKY i piguHi
NOMICTUTY B NPUTOTOBAHi NOCYAMHY.

MocnigoBHicTb po6oTy:

Marepian HaHoCuTH Ha Mogiens 3a A Kikumk B pi, a notim 8
He3HauHilt Kinbkocti nopoLuky. (hopmoBaHY, TakvM UnHOM, aKpuoBy kpanmio noMicTUTY Ha Mogenb. LLIBug-
Ke YTBOPEHHA rento MOACHIOETHCA TUM, L0 MaTepian He CTIKae 3 Micu, Ha Aike 6y10 HakeceHo. 3a sonomoroio

p PHO ¢ Mmarepian Ha enemenTi. [pouec Tpe6a nosTopioati o

i hopmu i BIANOBIAHOT TOBLMHY enementy. Marepian TBepaHe fo-

BiNlbHO Ny TeMnepaTypi HABKOMMILKBOTO CepeAoBiLa npomrom 3-5 8. Ilig 4ac HaknagaHHsA npenapary Ha
MOAENbOBaHW/I €/1EMEHT NeH3NUK NPyt Tinp B pigwi. Nicna po6oTH neH3nmK

HEOﬁXIAHO AyXe peTeNbHo NpoMuTH pIﬂVIHOIOA

' p €IEMEHT 3a J0MOMOrOt0 MOAEN0BaNbHOMO BO(Ky Ao KIHLlEBOI'O BVIFly BurotoBnenuil enement
I'IOMICTI/ITM Ha nmaapHm 6anu| 3a ADI'IOMOI'OIO BOCKY, I'IpVIKpII'IVITI/I o KIJ'II:I.lil i notim 3anun ¢0pmy5aan0|
Maco, A Mac. €NeMeHT BIJ:[HVIBHTM i 06p06]’|ﬂTM

(TaH}]apTHMM MeTO[JlDM (Harpmauux KinbL nposonmm B My¢el1bHIVI neui. JUTTA MeTany npoBOAUTU Ha

UBAPHiIil YCTaHOBLI 3 LieHTpUGYTOl0.)

3axoau 6e3neku

Indpopmauis ana TexHikiB

H225 Jlerko 3aiimucra piguHa i nap.

H315 Buknukae noppasHeHHa WKipu.

H317 Moxe BuknuKaTy anepriuny peakuio WwKipu.

H335 Moxe BuKnUKaTit MOAPA3HEHHA AUXaNbHUX WAAXIB.

P210 beperTu Bin Tenna / ickop / BAKPUTOr0 BOTHIO / rapaumx NOBepXOHb. - He kypuTu.

P261 Yrukatu BauxanHa nuny / aumy / rasy / Tymaey / napis / aeposono.

P280 KopuctyBaTuca 3axvCHIMU pyKaBuyKamit / 3axucHim 0AAroM / 3acobamu 3axcty oueii / obauuus.

P302 + P352 NIPY MOTPANAAHHI HA LLIKIPY: MpomuTit BenuKoio KinbKicTio Boay 3 MUIOM.

P501 BuganuTu BMicT / KoHTeiiHep BIAN0BIAHO 0 MiCLEBUX BUMOT.

Nip yac po6oTu 3 MaTepianom He CNOXUBATY XapuoBUX NPOAYKTIB i He KypuTU.

lpautoBarin B 106pe NpoBiTpioBaHOMY NPUMILLIEHHI. BUKopUCTOByBaTY BEHTUNALiI0 Ha MicL.

Mopowwok:

Y pasi nonazaHHa YaCTHOK NOPOLLIKY B 04i MOXe BUHUKHYTY iX MeXaHiuHe NofpasHeHHs. Y pasi KOHTaKTy

aKpUNOBOro NOPOLLIKY 3 04IMa, MPOMMUTI BOZOI0 | MPOKOHCYNTYBATHCA 3 NikapeM.

PiguHa:

Jlerko3aiimucTa piguHa i napu (MicTuTb MeTakpunar meTuny) - Temneparypa 3aiimanns + 10 °C.Micue ko-

TaKTy PiAVHN 3i LKIPOK NPOMUTY BENVKOIO KiNbKICTIO BOAY | Mina.

Y pasi BUNaJKOBOr0 MOTPANAAHHA PIAUHY B CTPABOXIL HeraiiHo BUKAMKATY nikapa. He BuAMBaTH piguHy B

KaHanisauit.

36epiraHa Ta pji 3 npoAyKTOM

Piauka wyTuBa A0 BNAIMBY Temneparypu i YO BUTPOMIHIOBAHHA, MiA BIAUBOM AKX MOXE BUCTYUTH He-
peakuia

KomnoteHTi BpoGy 36epirari B OpHTIHANbHUX YIAKOBKaX, B TeMHOMY | 406pe BEHTUABOBAHOMY NpUMilLieH-

Hi npu Temneparypi 5-25 °C B micui, HeAOCTYNHOMY AnA JiTeif.

He BuKopucTOBYBaTY Npenapar nicniA 3akiHueHHs TepMiHy NPUAATHOCTI, 3a3HaueHoro Ha ynakoBLi i MapKy-

BaHHi KOMMOHEHTIB NPOAYKTY.

Yrunizauia:

JlikBigoByBaru 3rigHo 3 npaguam npo BifXOAM.

KapToHHi Kopo6ku, eTukeTkw, iHCTPYKLi - Ak no6yToBi BigxoAN.

YnakoBKa A1 MOPOLLKY i OPOLLIOK He CTHOBAATS HeGe3nexi.

Yrunisysatw fik oGy ToBi BifX04M.

¥ pasi HeoGXiHOCTI YNaKOBKY MOXHa BUKOPHCTOBYBATU MOBTOPHO.

Piua i i ynakoBa - HeGesreuH Biaxoau.

YTunizyBatu BignoBigHo Ao npaswn 360py Hebe3neuHux BiAXoAiB Ta ix yTunisaii.

Ygara!

Marepian 3acTocoByeTbCA ANA BUKOPUCTAHHA B C 4HUX 3y

na6oparopiax. ucbMOBi, ycHi HCTPyKLi | iHdOpMALis, L0 NepeAaeTbea Ni Ya AeMOHCTpaLf, Lo NpoBo-

JAATbCA BUPOOHYKOM, 3aCHOBAHI Ha Cy4acHiX yABMEHHSAX NPO PiBeHb PO3BUTKY CTOMATONOTIYHYX TEXHOMOTilA.

BoHu € 0608'A3K0BUMI [10 MPOYUTAHHA | BIBYEHHA MePe/l BUKOPUCTAHHAM npenapary. IHhopmaLlis, oTpu-

MaHa 3 {HLWX Kepen, He 3BINbHAE COXUBAYa Bifi 0COOUCTOTO KOHTPONI HAj MPaBUMIbHIM 3aCTOCYBaHHAM

npenapary. BiAnoBiAaNbHICTb BUPOGHMKa 3 KiHueBMiA pesynsrar 3a(mcysaum1 npenapary HocuTb ofmexe-

HUit XapaKTep, OCKibKY 3aCTOCYBAHHA NpenapaTy np 6e3 Ponio 3 60Ky BUp

Bci 3ayBaxeHH, LU0 CTOCYIOTbCA HaLLWX NPenapatis, NPOCUMO HaACANATH Ha Hallly ajpecy.
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